Zatacznik nr ¢
do Warunkéw Prekwalifikacji PR/PM/0004/2022/DR/RC

ODPOWIEDZI NA PROPOZYCJE ZGtOSZONE PRZEZ PRODUCENTOW

W RAMACH DIALOGU TECHNICZNEGO PRZYGOTOWUJACEGO DO PREKWALIFIKACII

Pr.1.

Odp.1.

Pr.2.

Odp.2.

Pr.3.

Odp.3.

Pr.4.

Odp.4.

Pr.5.

Odp.5.

Zdefiniowanie i dopisanie osprzetu rozwigzan prefabrykowanych (gtowic wnetrzowych
napowietrznych, muf przelotowych i przejSciowych oraz konektoréw).

Osprzet zgodny z opisem zawartym w pkt. 2.1 w Warunkach Prekwalifikacji

Definicja: Wyrdéb prefabrykowany. Poprzez okreslenie wyréb prefabrykowany na potrzeby
niniejszej prekwalifikacji nalezy rozumieé wyrdb, zgodny z wytycznymi przedstawionymi
w Standardzie elektroenergetycznych linii kablowych s$redniego napiecia, spetniajacy
obowigzujgce na termin sktadania wnioskéw wymagania ENEA Operator Sp. z 0.0.

Dopisa¢ obszary podlegajace standaryzacji. Sie¢ rozdziatu pierwotnego czy dystrybucyjnego
oraz ze standard dotyczy kabli, transformatoréw, rozdzielnic w tych sieciach.

Standard elektroenergetycznych linii kablowych sredniego napiecia dotyczy kabli o przekroju
zyty roboczej do 240 mm?, w zwigzku z powyzszym standaryzacjg objeta jest sie¢ dystrybucyjna.

Opisac zakresy auditu u producenta. Zdefiniowaé¢ miejsce audytu jako miejsce produkcji
wyrobu, ze wzgledu na ograniczone mozliwosci kontroli jakosci produktu w miejscu
kompletacji. Opisa¢ definicje producenta i dystrybutora lub przedstawiciela i do kogo nalezy
zachowanie i egzekwowanie jakosci dostarczanego produktu i znakowania produktu.

Zakres auditu u producenta (obszary podlegajgce ocenie) zostat wskazany w pkt 6.1.2.2
dokumentu zatytutowanego ,Wytyczne do prekwalifikacji wyrobéw. Monitorowanie
zgodnosci wyrobdw i prac wykonywanych w sieci dystrybucyjnej ENEA Operator Sp. z 0.0.”,
ktory jest dostepny na stronie: https://www.operator.enea.pl/uploads-
ev2/Operator/ospolce/prekwalifikacja%20i%20certyfikacja/11.01.2019/wytyczne-do-
prekwalifikacji-wyrobow.pdf.

Zapewnienie jakosci wymagane jest zarowno w miejscu produkcji Przedmiotu Materialnego,
jak i miejscu jego kompletacji. W zwigzku z powyziszym audit moze by¢ przeprowadzony
w jednym z tych miejsc lub w obu.

Zarzadzanie jakoscig dostarczanego wyrobu/produktu jest wewnetrzng sprawa producenta.
ENEA Operator Sp. z 0.0. nie ingeruje w uprawnienia i obowigzki wynikajgce z wewnetrznych
procedur i ustalen miedzy Producentem i jego Przedstawicielem.

Wstawi¢ w standardzie odnosniki do sposobdw instalacji (na przyktad norme ,,5” SEP lub inny
normatyw wskazujgcy sposéb postepowania w zakresie stanowiska montazu lub wskazéwki
z IEC...)

ENEA Operator Sp. z o.0. rekomenduje, aby wymagania odnos$nie sposobu postepowania
w zakresie stanowiska montazu i sposobu instalacji zostaty zawarte w instrukcji wydanej przez
Producenta, ktdra bedzie dotgczana do wyrobu i/lub dostepna na jego stronie.

Dopisaé, ze koncowki srubowe do zyty gtdwnej i powrotnej majg by¢ na wyposazeniu gtowic
konektorowych INT A (250A) z zakresem 25-95sqm oraz INT C (630A) z zakresem 70-240sgm
Koncéwki srubowe z tbami zrywalnymi do zyty gtéwnej i powrotnej majg by¢ na wyposazeniu
gtowic kablowych, w tym konektorowych.
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Pr.6.

Odp.6.

Pr.7.

Odp.7.

Pr.8.

Odp.8.

Pr.9.

Odp.9.

Pr.10.

Dopisa¢ punkt definiujacy sposéb kontroli poprekwalifikacyjnej w spotkach ENEA (co do
dostarczanych produktéw na miejsce)

Weryfikacja wyrobu prekwalifikowanego i kwalifikowanego moze odbywac sie: w miejscu
przyjecia materiatu, np. w magazynie; w miejscu zabudowy wyrobu (np. w miejscu realizacji
prac budowlanych); po nabyciu wyrobu z hurtowni; pobraniu prébki/prébek wyrobu z dostawy
po wygranym przetargu; po otrzymaniu zgtoszenia zwigzanego z podejrzeniem, ze wyrdb nie
spetniania wymagan; podczas wewnetrznych badain porédwnawczych lub w jednostce
naukowo-badawczej lub badawczej, itd.

Zakres weryfikacji ustalony zostanie w momencie podjecia decyzji o weryfikacji.

Doda¢ informacje ponizej punktu 2.1.5:

»¥Prefabrykowana gtowica kablowa — gtowica sktadajgcg sie z gotowych poétproduktow
wykonanych fabrycznie (nie bedacych tasmg), przystosowanych do dalszego montazu bez
udziatu obrébki mechanicznej.

* Prefabrykowana mufa kablowa — mufa sktadajacg sie z gotowych pétproduktéw wykonanych
fabrycznie (nie bedacych tasmg), przystosowanych do dalszego montazu bez udziatu obrdébki
mechanicznej.”

Vide: Odp.1.

Proponujemy dodanie komentarza w uwadze 5: W przypadku dostarczenia raportow z badan,
ktérych data wydania jest starsza niz 10 lat, ocena koncowa zostanie obnizona o 5 pkt.
Dodana zostat UWAGA 6: Wymaga sie, aby raporty/sprawozdania z badan byty nie starsze niz
5 lat.

W celu uznania raportéw/sprawozdan z badan starszych niz 5 lat Producent (nie
Przedstawiciel) powinien wystawi¢ i dostarczy¢ deklaracje o braku wprowadzenia zmian
w wyrobie, parafowang przez osobe sktadajgcg wniosek o dopuszczenie Przedmiotu
Materialnego do prekwalifikacji, w ktérej zawarta bedzie informacja, ze technologia i proces
produkcyjny nie zmienity sie od czasu, w ktérym byty przeprowadzane badania wyrobu ...
(identyfikacja wyrobu — nazwa i symbol), a takze, ze wyréb produkowany jest z tych samych
materiatow pozyskiwanych od tych samych dostawcéw, z ktérych byt wykonany wyréb
poddany badaniom, na podstawie ktdrych jednostka badawcza .. (hazwa jednostki i nr
akredytacji) wystawita raport/sprawozdanie z badan nr ... .

W przypadku raportéw starszych niz 10 lat w dniu ich ztozenia ocena koricowa za raport bez
wzgledu na zawarto$¢ bedzie wynosi¢ 20 pkt.

Proponujemy w pkt 1.5 Instrukcja montazu, lit. g) dopisa¢ komentarz w nawiasie
(dopuszczalne jest przygotowanie osobnego dokumentu stanowigcego zatgcznik do instrukcji
montazu).

Wymaga sie, aby wykaz narzedzi niezbednych do wykonania prawidtowego montazu wyrobu,
byt zawarty w instrukcji. Powyisze wymaganie wynika z faktu, ze Wykonawca w trakcie
montazu osprzetu kablowego powinien mie¢ przy sobie instrukcje montazu i wszystkie
niezbedne narzedzia umozliwiajagce poprawny montaz. Od Wykonawcy nie wymaga sie
posiadania dodatkowych/osobnych dokumentéw.

Dotyczy punktu 1.8: Ostatnia wersja standardu technicznego dostepna na stronach
internetowych ENEA to wersja 03.2020 — 2 z dnia 01.01.2021. Podana wersja 04.2021
standardu technicznego nie jest dostepna.

Jezeli aktualnie obowigzujgcy standard techniczny wersja 03.2020-2 nie zostanie
zaktualizowany z uwzglednieniem uwag, ktdre zostaty przekazane podczas spotkania w dniu
24.11.22 oraz wystane przez Tyco Electronics Polska w dniu 16.07.21 to kilku producentéw
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0dp.10.

Pr.11.

Odp.11.

Pr.12.

Odp.12.

muf przelotowych SN do kabli 1-zytowych o izolacji z tworzyw sztucznych (wyttaczanej) nie
bedzie miato mozliwosci przystgpienia do procedury prekwalifikacji ze swoimi mufami
przelotowymi SN.

Wersja standardu podana w pkt 1.8. na etapie omawiania dokumentu, zostata podana jako
przyktadowa. Oswiadczenie Producenta, o ktérym mowa ww. punkcie ma dotyczy¢
Standardu obowigzujgcego na dzien skfadania Wniosku o dopuszczenie Przedmiotu
Materialnego do prekwalifikacji.

Dotyczy punktu 1.13. Przystepujac do prekwalifikacji producent wyraza zgode na wykonanie
testéw i badan jego Przedmiotéw Materialnych w jednostkach badawczych, a takze
na przeprowadzenie auditu drugiej strony w miejscu produkcji Przedmiotu Materialnego.
Komentarz:

W jaki sposdb Organizacja zamierza wykonad testy i badania w jednostkach badawczych?

W jaki sposéb Organizacja chce zapewnic, aby proces prekwalifikacji przebiegat w sposdb
zapewniajgcy zachowanie réwnego traktowania Producentéw?

W jaki sposéb organizacja zamierza zapewnic: zakaz uprzywilejowania jednego producenta
wzgledem drugiego, bezstronnosé¢ i obiektywizm, skoro Przedmiot Materialny podlegajacy
prekwalifikacji spetnia rézne wymagania normatywne?

Czy organizacja zastosuje jednakowg metode badawczg aby zapewni¢ rowne traktowanie
Producentéw?

Organizacja w przypadku weryfikacji prébek wyrobu, poddaje je identycznym badaniom
poréwnawczym przeprowadzanym w identycznych warunkach. Testy i badania mogg by¢
wykonywane przy uzyciu wiasnych zasobéw lub przeprowadzone przez niezalezne jednostki
badawcze lub naukowo-badawcze na podstawie stosownego zlecenia. Zakres testéw
definiowany jest w zaleznosci od wykrytych lub prawdopodobnych niezgodnosci. Wszystkie
niezbedne informacje w zakresie przeprowadzanego procesu prekwalifikacji s ogdlnie
dostepne w dokumentach bezposrednio powigzanych z przeprowadzanym procesem
prekwalifikacji. Kazdy z producentdw ma mozliwos¢ zapoznad sie z nimi przed przystgpieniem
do procesu prekwalifikacji. W zwigzku z powyzszym caty proces jest transparentny i nie moze
by¢ mowy, o uprzywilejowaniu jednego producenta wzgledem drugiego. Podstawg rownego
traktowania oraz zapewnienia braku dyskryminacji sg procedury wewnetrzne obowigzujgce
w Organizacji, m. in. weryfikacji spetniania wymagan dokonuje wieloosobowy zespodt
weryfikacyjny. Ze wzgledu na mozliwo$¢ rdéinego stopnia potwierdzania zgodnosci
zdefiniowane sg bezwzgledne wymagania podstawowe oraz pozostate dodatkowo oceniane.
W procesie prekwalifikacji prowadzi sie weryfikacje otrzymanej dokumentacji i na tej
podstawie przyznaje ocene klase wyrobu w zaleznosci od poziomu spetnienia zgodnosci.

Dotyczy pkt 1.2 (rozdziat 1l). Dokument harmonizacyjny HD 629.1 S2:2008 wymienia
niedatowang norme EN 61239-1 co oznacza, ze nalezy stosowac¢ norme aktualng w dniu
wykonywania badan. Norma PN-EN IEC 61238-1-3:2020-01 zastgpita norme poprzednig
24-01-2020. Stosowanie normy archiwalnej PN-EN 61238-1:2004 dopuszczalne byto do
17-07-2022 r. Z kolei w dokumencie harmonizacyjnym PN-HD 629.1 S3:2019-10 réwniez
wymieniono niedatowang norme EN 61239-1 co oznacza, ze nalezy stosowaé norme aktualng
w dniu wykonywania badan. Przy wykonywaniu badan osprzetu kablowego warunkiem
wstepnym i koniecznym jest wykonanie badan ztgczek i koicdwek kablowych wg aktualnej
normy

Osprzet kablowy zabudowany w sieci dystrybucyjnej byt badany na zgodnosé z wymaganiami
zdefiniowanymi w normie EN 61239-1. Z doswiadczenia wynika, ze osprzet ze ztgczkami
przebadanymi w oparciu o wymagania normy z 2004 roku, pracuje prawidtowo, w zwigzku z
powyzszym Organizacja nie dostrzega koniecznosci do uznawania tylko i wytgcznie nowego
wydania normy, tym bardziej, ze dostosowanie sie do propozycji 12 moze przyczynic¢ sie do
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Pr.13.

Odp.13.

Pr.14.

Odp.14.

Pr.15.

Odp.15.

Pr.16.

Odp.16.

ograniczenia dostepnosci przedmiotéw materialnych bedacych przedmiotem prekwalifikacji
jak i ograniczenia konkurencyjnosci.

Dotyczy UWAGI 1: Aktualnym dokumentem normatywnym, w oparciu o ktdry nalezy
potwierdza¢ parametry techniczne gtowic kablowych SN jest dokument harmonizacyjny PN-
HD 629.1 S3:2019-10E Wymagania dotyczgce badan osprzetu do kabli elektroenergetycznych
na napiecie znamionowe od 3,6/6(7,2) kV do 20,8/36(42) kV - Cze$¢ 1: Osprzet do kabli
o izolacji wyttaczanej. Mozliwo$é stosowania wycofanego dokumentu harmonizacyjnego
PN-HD 629.1 S2:2006E Badania osprzetu przeznaczonego do kabli na napiecie znamionowe
od 3,6/6 (7,2) kV do 20,8/36 (42) kV - Czes$¢ 1: Kable o izolacji wyttaczanej, zgodnie
z Komunikatem Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacyjnego w sprawie stosowania
Polskich Norm wycofanych jako dokumentéw odniesienia w ocenie zgodnosci, minat 6 lutego
2022 r. Zatem po tej dacie nalezy uznaé, ze certyfikaty zgodnosci potwierdzajgce zgodnos$é
osprzetu kablowego z tg normg tracg waznosc.

Vide: odp. 12 — sytuacja analogiczna.

Dotyczy Uwaga 1, 2 i 3: Co oznacza Organizacja rozumie pod pojeciem, ze jest obligatoryjne,
jesli réwnoczesnie dopuszcza sie uwage 5, o obnizeniu punktacji?

Wymagania zdefiniowane w Uwadze 1, 2 i 3 sg obligatoryjne. Dla organizacji spetnienie
wymagania zdefiniowanego w uwadze 4 jest toisame ze spetnieniem wymagan
zdefiniowanych w Uwagach 1, 2 i 3 przy czym, majgc na wzgledzie rowne traktowanie
poszczegblnych Podmiotéw, Podmioty ktore przeprowadzity wymagane badania
potwierdzajgce zgodnos$é wyrobu i wystawig deklaracje zgodnosci na wyréb bedg ocenieni
w procesie prekwalifikacji o 5 pkt nizej niz Podmioty, ktdore przeprowadzity wymagane
badania potwierdzajgce zgodnos¢ wyrobu i certyfikowaty je w akredytowanej jednostce
certyfikujgcej. Powyzsze rozwigzanie, daje mozliwosé kazdemu podmiotowi podjecia decyzji,
czy chce dodatkowo certyfikowad swéj wyrdb i nie ogranicza konkurencji.

Definicja przedmiotu materialnego prefabrykowanego powinna by¢ zawarta w dokumencie.
Biorgc pod uwage fakt, ze generalnie osprzet dzielimy na:

a. prefabrykowany

b. tasmowy

naszym zdaniem taka definicja powinna brzmie¢: "przedmiot materialny prefabrykowany
to taki w ktérym odtworzenie powtok zewnetrznych muf/gtowic jak i elementéw izolacyjnych
realizowane jest za pomocg odpowiednich rur termokurczliwych, zimnokurczliwych
lub nasuwanych."

Vide: Odp. 1

Ogolnie znanym jest fakt, ze producenci osprzetu zazwyczaj nie oferujg ztgczek i koncowek
do sprzedazy indywidualnej - a jedynie w kompletach muf i gtowic. Z tego wzgledu nie starajg
sie o uzyskanie certyfikatu zgodnosci na ztgczki/koncédwki ale na caty produkt (mufy/gtowice).
Biorgc pod uwage powyzsze zwracam sie z wnioskiem o nieobnizanie w tym przypadku oceny
koncowej (zapis zawarty w UWAGA 5)

Vide: Odp. 14
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Pr.17.

0dp.17.

Pr.18.

Odp.18.

Pr.19.

Odp.19.

Pr.20.

0dp.20.

Pr.21.

Potwierdzenie badania zwarciowego na zyle powrotnej zgodnie z wymaganiem
zdefiinowanym w pkt 10 normy EN 61442. Wartos¢ prgdu zwarciowego - co najmniej jak dla
zyty powrotnej 25 mm?

Organizacja wymaga badania zwarciowego na zyle powrotnej zgodnie z wymaganiem
zdefiniowanym w normie PN-HD 629.1, ktéra w zakresie metodologii wykonania testu
»Thermal short circuit (screen)” odwotuje sie do pkt. 10 normy EN 61442 Metody badan
osprzetu przeznaczonego do kabli energetycznych na napiecia znamionowe od 6 kV
(Um=7,2 kV) do 36 kV (Um = 42 kV). Wartos¢ pradu zwarciowego: co najmniej jak dla zyty
powrotnej 25 mm?2. Powyzsze w zakresie pragdu zwarciowego nie dotyczy osprzetu kablowego
dopuszczonego do pracy tylko i wytacznie z kablami o zyle roboczej o przekroju 70 mm?,
wowczas wartosé pragdu zwarciowego powinna wynosi¢ co najmniej jak dla zyty powrotnej
16 mm?2.

Raporty z badan na podstawowym przekroju kabla (95 mm?2— 240 mm?) s3 wystarczajgce

dla catego zakresu przekrojow kabli na ktére dany osprzet moze by¢ stosowany.

Raporty z badan przeprowadzonych na osprzecie kablowym na kablu o przekroju zyty

roboczej wskazanym w pkt 6.1 normy HD 629.1 S2 (95 mm? + 300 mm?) s3 wystarczajgce dla

catego zakresu przekrojow zyt roboczych kabli, na ktére dany osprzet moze by¢ stosowany.

Jednakze w przypadku:

a) braku przeprowadzonych badar osprzetu do kabli o przekroju zyty 70 mm?, ktére nie sg
objete zakresem wskazanym w pkt 6.1 normy HD 629.1 S2, bedzie skutkowata uzyskaniem
oceny za raport 20 pkt. dla osprzetu przeznaczonego do kabli o przekroju zyty 70 mm?,

b) przeprowadzonych badai osprzetu kablowego z kablami o przekrojach zyt 150 mm?
i 240 mm?, bedzie premiowana podwyzszeniem oceny za raport odpowiednio z 20 pkt.
do 45 pkt. lub z 45 pkt. do 65 pkt.

Brak koniecznosci dodatkowych badan dla osprzetu na przekroje ponizej 95 mm2 oraz
wymaganiem przeprowadzenia badania na osprzecie 12/20 kV (a nie np. 18/30 kV)

Vide: Odp. 18. Wymaga sie, aby badania przeprowadzone byly na osprzecie podlegajacym
prekwalifikacji, czyli przewidzianym do pracy w sieci dystrybucyjnej o napieciu 12/20 kV.

W zakresie waznosci raportow z badan, utrzymanie wzglednej aktualnosci dokumentacji
badawczej gwarantuje sam cykl aktualizacji norm. W tym przypadku wszystkie raporty
na pewno nie bedg wczesniejsze niz z 2006 roku ze wzgledu na date wprowadzenia normy
HD 629 w wersji S2. Z drugiej strony utrzymanie nawet 10-letniego okresu moze
wyeliminowac sporo rozwigzan.

Vide: Odp.18

Odnosnie pradu zwarciowego w 2yle powrotnej, badania przeprowadzane w Polsce
uwzgledniaja z reguty warto$é 11kA/1s dla zyty powrotnej 50 mm? ze wzgledu na wymagania
normy PN-E-06401. Z tego tez wzgledu s3 wykonywane w temperaturze otoczenia zamiast
w maksymalnej temperaturze pracy kabla. Badania zagraniczne sg przeprowadzane
na innych kablach wiec tej wartosci nie da sie osiggna¢. Ze wzgledu na punkt 10.2 normy
PN-EN 61442, ktéry moéwi, ze wartosé¢ ta powinna by¢ ustalona pomiedzy producentem
i uzytkownikiem w zasadzie kazdg wartos¢ nalezatoby uznad za zgodng z norma.
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Odp.21.

Pr.22.

0dp.22.

Pr.23.

0dp.23.

Pr.24.

Odp.24.

Pr.25.

Odp.25.

Pr.26.

Odp.26.

Zalecana wartos¢ pradu zwarciowego w zyle powrotnej wynosi > 5 kA/1s. W przypadku, gdy
wartos¢ pradu zwarciowego w badaniach bedzie miata nizszg warto$¢, badania bedg
akceptowane, ale ocena za raport zostanie obnizona odpowiednio z 65 pkt. do 45 pkt.,
lub z 45 pkt. do 20 pkt.

Opis sterowania pola elektrycznego ujeto nastepujgco: ,zintegrowane z izolacjg, nasuwki lub
rury termokurczliwe sterujace na koncach ekrandw”. Spotkatem sie z interpretacja, ze ze
wzgledu na uzycie liczby mnogiej (nasuwki lub rury) taki zapis nie ujmuje konstrukcji, w ktorej
element spetniajgcy funkcje m.in. sterowania pola elektrycznego jest w postaci jednej rury
biegnacej od jednego korica ekranu do drugiego. Trudno takie ograniczenie uzasadnic
technicznie, ale ten zapis umozliwia takg interpretacje. W zwigzku z tym proponuje
modyfikacje tresci w nastepujacy sposéb: ,zintegrowane z izolacja, nasuwki lub rury
termokurczliwe oddzielnie lub w postaci jednego elementu realizujgcego funkcje sterowanie
na koncach ekranow”.

Tre$¢ zostata zmodyfikowana zgodnie z propozycja.

Dodanie uwagi nr 6: Wymagane przedfozenie certyfikatu lub raportu z badan
potwierdzajgcego zgodnos$¢ z normami wymienionymi w niniejszym punkcie 1.2 lit. a, b
jedynie dla osprzetu na zakres przekrojéw kabla 95-300mm?.

Vide: Odp. 18

Dodanie uwagi nr 7: Raporty z badan na zgodnos$¢ z normami wymienionymi w niniejszym
punkcie 1.2 lit. a, b powinny dotyczy¢ osprzetu na napiecia 12/20 kV.
Vide: Odp. 19

Jezeli sktadamy wniosek o dopuszczenie mufy o zakresie 50-150 to musimy ztozy¢ dwa
oddzielne wnioski dla kabla 70 mm? i kabla 150 mm?2.

Mufa o zakresie 50 -150 moze byé rekomendowana przez producenta do wspétpracy tylko
z kablami o przekroju 70 mm?2. Wodweczas nalezy ztozy¢ jeden wniosek. Natomiast jedli
producent przewiduje, ze dany osprzet kablowy moze by¢ zastosowany do pracy z kablami
o réznych przekrojach zyt roboczych, np. dwoma to nalezy ztozy¢ dwa wnioski.

W zwigzku z bardzo rygorytycznymi wymaganiami dla kabli nie wszystkie technologie
wykonywania osprzetu umozliwiajg instalacje w ujemnych temperaturach. Instalacja
osprzetu zimnokurczliwego w minusowych temperaturach jest nie mozliwa wiec osprzet taki
nie nadaje sie do usuwania awarii. Uwazamy, ze tutaj powinny by¢ odejmowane punkty za
uniemozliwienie instalacji w ujemnej temperaturze.

Wymaga sie, aby w specyfikacji technicznej byta zawarta informacja, czy dany osprzet
kablowy umozliwia instalacje w ujemnych temperaturach. Wykonawca, na podstawie
informacji zawartych w specyfikacji technicznej bedzie miat obowigzek doboru
odpowiedniego osprzetu kablowego z uwzglednieniem takze warunkéw Srodowiskowych,
w tym temperatury otoczenia w danym dniu.
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Wytrzymatosci zyly powrotnej na prad zwarciowy cieplny, o wartosci odpowiadajacej
przekrojowi zyly powrotnej kabla minimum 16 mm? (dla kabli o przekroju zyty gtéwnej do
70 mm?) lub minimum 25 mm? (dla kabli o przekroju zyty gtéwnej powyzej 70 mm?), wg
normy EN 61442 pkt. 10 lub PN-E-06401, dla wszystkich muf i gtowic.

Vide: Odp. 17

Niektére technologie okreslajg termin do kiedy osprzet nalezy zastosowaé. Uwazamy,
ze takie ograniczenie réwniez powinno by¢ w jaki$ sposéb oceniane ujemnymi punktami.
Termin przydatnosci uwarunkowany jest postanowieniami zawartymi w Standardzie
elektroenergetycznych linii kablowych sredniego napiecia obowigzujgcym w ENEA Operator
Sp.zo.0.

Definicja przedmiotu materialnego prefabrykowanego, np. Produkt przystosowany do
montazu bez obrébki mechanicznej. Elementy prefabrykowane, z ktorych wykonany jest
prefabrykowany przedmiot materialny powinien spetniac przynajmniej dwie funkcje robocze,
np.. izolacji i wysterowania pola elektrycznego, ostony i uszczelnienia. Nie potrzebne
zamieszanie w sprawie jednego stowa. Inni Operatorzy dopuszczajg kazdy, byle nie tasmowe
odtwarzanie elementdow np. mufy i to jest osprzet prefabrykowany. Paristwo majq to pieknie
opisane w aktualnym standardzie i nie ma potrzeby wstawiania tego sfowa. Standard
doktadnie okresla budowe osprzetu. Wprowadzenie stowa "prefabrykowany" i prdba
ustalenia definicji i tak juz zabrata Paristwu duZo czasu, a na dialogu technicznym nawet jak
byli producenci nie byto jednoznacznego zdania. Kazdy element w gtowicy/mufie moze
spetnia¢ co najmniej dwie funkcje, jak chociazby sama rura termokurczliwa, ktéra ma za
zadanie odtworzenie izolacji i uszczelnienie, a bez niej tez nie odbedzie sie prawidtowy rozktad
pola, wiec moze miec juz trzy funkcje. W jaki sposdb chcielibyscie sprawdzac funkcje
poszczegdlnych elementéw gfowicy/mufy? Czy macie dziat konstruktoréw, projektantow
muf/gtowic, programy do liczenia rozktadu pola etc.? Jest to niepotrzebna gra stow.

Vide: Odp. 1.

Warto$¢ natezenia pradu podczas badania gtowic konektorowych (np. 800A, 1250 A),
Standard dotyczy linii kablowych budowanych kablami 70, 150 i 240, gdzie max. prqd jest
okreslony przekrojem kabla 240mm2 wiec maksymalny prgd jaki moze sie pojawic to jest
630A. Wieksze prgdy zwigzane z kablami wystepujqg tylko w, krotkich liniach kablowych —
,mosty kablowe”, ktére sq elementami stacji WN/SN i objete sq innym standardem. Wéwczas
wymagany prqd jest 1250A i dodatkowo pojawiajq sie uktady podwdjne i potrdjne gtowic
konektorowych, gdzie wystepujq gfowice konektorowe sprzegajgce, ktdrych nie ma w Zadnym
Z tych standarddw. Po za tym norma HD 629.52 czy S3 rozgranicza badania dla gtowic 630A
i 1250A. Badania dla 1250A zgodnie z HD 629.1 wykonuje sie na przekrojach zyt 500mm2 Cu
lub 630mm?2 Al., a takie przekroje nie wystepujg w standardach Enea. Badania dla uktadéw
podwadjnych mozna wykonac jedynie symulujgc uktad o odpowiednim obcigzeniu. Oczywiscie
mamy takie badania i jezeli bedzie koniecznos¢ mozemy je przedstawic.
Na potrzeby prekwalifikacji wymaga sie, aby osprzet kablowy w zakresie natezenia pradu
spetniat wymagania:
e 250 A dla gtowic ze stozkiem typu A (podtgczenia do transformatora SN/nn po stronie SN
— zwarcie jednosekundowe — min. 16 kA),
e 630 A dla gtowic ze stozkiem typu C (podtgczenia do rozdzielnic pierScieniowych —
pojedyncze lub podwdjne. Poniewaz przepust jest tylko do 630 A, wiec wystarcza 630 A.
Zwarcie jednosekundowe min. 16 kA),
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e 630 A dla gtowic ze stozkiem typu C (podtgczenie do transformatoréw potrzeb wtasnych
na GPZ — pojedyncze . Poniewaz przepust jest tylko do 630 A, wiec wystarcza 630 A.
Zwarcie jednosekundowe min. 16 kA).

W przypadku osprzetu kablowego — podtgczenie do rozdzielnicy od transformatoréw WN/SN:

e do 25 MVA w GPZ ze stozkiem typu C2, wymaga sie aby osprzet w zakresie natezenia
pragdu spetniat wymaganie 1250 A (uktad potaczen realizowany jest min. dwoma
gtowicami spietymi szeregowo na faze z podtgczeniami kabli 300 mm? Cu),

e pow. 25MVA do 40 MVA w GPZ ze stozkiem typu C2, wymaga sie aby osprzet w zakresie
natezenia pradu spetniat wymaganie 1250 A (réwnolegte dwa potaczenia - po dwa
przepusty na faze).

Dla rozwigzan przeznaczonych na GPZ wymagane jest przebadanie na 1250 A ukfadu
potgczen sprzegnietych minimum dwdch gtowic z kablami 300 mm2 podtgczonym
przepustem C2. Badanie powinno by¢ wykonane dla catego uktadu. Zwarcie jednosekundowe
min. 16 kA.

Wymaganie potwierdzenia badania zwarciowego na zyle powrotnej (zgodnie z wymaganiem
zdefiniowanym w pkt 10 normy EN 61442) Wymaganie to jak najbardziej powinno byc¢ przez
Panistwa okreslone i wymagane jednoczesnie dla muf jak i gfowic. Zwarcia dotyczq
jednoczesnie mufy jak i glowicy. ,,wytrzymatosci zZyty powrotnej na prqd zwarciowy cieplny,
o wartosci odpowiadajgcej przekrojowi zyty powrotnej kabla minimum 16 mm2 (dla kabli
o przekroju zyty gtownej do 70 mm2) lub minimum 25 mm?2 (dla kabli o przekroju zyty gtownej
powyzej 70 mm2), wg normy EN 61442 pkt. 10 lub PN-E-06401, dla wszystkich muf i gfowic”.
Vide: Odp. 17

Zapisy proponowane odnosnie uznawania raportow z badan nie powinny byc¢ ograniczone
czasem, mamy wielu klientow, ktdrzy akceptujq jeszcze starsze raporty, gdyz analizujgc typy
badan i ich kolejnosc¢ jest dla nich wystarczajgca. Uwazamy, ze wymagania sq wyrazZnie
okreslone w normie i sekwencjach badan. Nie mozna wybidrczo sprawdzac poszczegdlnych
raportow i ocenia¢ na podstawie mozliwosci badawczych danej jednostki. Uwazamy, ze
raporty powinny pochodzi¢ z jednostek posiadajgcych akredytacje na odpowiednie normy
(zgodnos¢ z normg PN-HD 629.1 52:2006+A1:2008, lub PN-HD 629.1 S3), a nie z jednostek
posiadajgcych ,,odpowiednie kompetencje i zasoby” (czyli bez akredytacji).

Vide: Odp.8 + Rozdziat Il pkt 1.2. dokumentu Warunki prekwalifikacji

Zastosowane ztgczki muszg umozliwia¢ montaz na réznych ksztattach zyt roboczych (SE, SM,
RM, RMC), bez koniecznosci przeformowania zyt w catym zakresie zastosowania mufy —
dotyczy to gtdwnie muf przejsciowych.

Zastosowane ztgczki muszg umozliwia¢ montaz na zytach roboczych RM, bez koniecznosci
przeformowania zyt dla przekroju zyly roboczej kabla dla ktérego dany osprzet jest
dedykowany we Whniosku o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji.

Rury powinny byc¢ okrggte — centryczne, zeby Monter mdgt swobodnie przesungc je nad
ztqgczkq. Niestety sq na rynku firmy, ktore pakujq rury na ptasko i niestety nasuniecie takiej
rury graniczy z cudem.

Wybodr osprzetu pozostawiamy Wykonawcom. Jesli Wykonawca bedzie stosowat przedmioty
Materialne, ktérych nie bedzie umiat poprawnie zainstalowaé/zabudowaé, bedzie
otrzymywat punkty ujemne w ocenie z auditu przeprowadzonego na terenie budowy.
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