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WARUNKI PREKWALIFIKACII PR/PM/0003/2021/DR/RC
Rozdziat I — INFORMACJA DLA PRODUCENTOW

1. INFORMACIE WSTEPNE

1.1. Przeprowadzajgcym niniejszy proces prekwalifikacji jest:

ENEA Operator Sp. z o.0.
ul. Strzeszynska 58; 60-479 Poznan
REGON: 300455398; NIP: 782-23-77-160
Sad Rejonowy Poznan Nowe Miasto i Wilda w Poznaniu
VIII Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sagdowego
nr KRS: 0000269806
Kapitat zakladowy: 4 696 937 500 zi

1.2. Adres do korespondencji i przedtozenia dokumentacji oraz probek Przedmiotu Materialnego:

ENEA Operator Sp. z o.0.
Departament Planowania i Rozwoju
Biuro Certyfikacji
Adres: ul. Strzeszynska 58, 60-479 Poznan
Tel.: +48 61 884 35 52
Godziny urzedowania: 9.00 + 14.30

1.3. Numer procesu prekwalifikacji:
Prekwalifikacja, ktorej dotyczy niniejszy dokument, oznaczona jest znakiem:
PR/PM/0003/2021/DR/RC

Producenci we wszystkich kontaktach z Biurem Certyfikacji powinni powotywac sie na ten znak.

Dokumentacje wraz z prébkami Przedmiotu Materialnego w niniejszym procesie prekwalifikacji moze
ztozy¢ Producent lub jego Przedstawiciel, w Biurze Certyfikacji, po podpisaniu wymaganych o$wiadczen
zawartych w dokumencie stanowigcym zatgcznik a) niniejszych  Warunkoéw  Prekwalifikacii,

zatytutowanym:  ,WNIOSEK O  DOPUSZCZENIE  PRZEDMIOTU  MATERIALNEGO DO
PREKWALIFIKACII”.

1.4. Wyjasnienia do dokumentu: , Wytyczne do prekwalifikacji wyrobdw. Monitorowanie zgodnosci wyrobow
i prac wykonywanych w sieci dystrybucyjnej ENEA Operator Sp. z 0.0.”:

Zamiast:

4.25

Oswiadczenie Zgodnosci

Dokument  wystawiony  przez  Producenta Przedmiotu Materialnego
prekwalifikowanego/kwalifikowanego w przypadku Dostaw, w ktdérym stwierdza on,
ze dostarczony Przedmiot Materialny:

ENEA Operator Sp. z o.0. Strona 3z 16




oznaczenie sprawy:

WARUNKI PREKWALIFIKACII PR/PM/0003/2021/DR/RC

Powinno by¢:

4.25

Oswiadczenie Zgodnosci

dokument  wystawiony przez Producenta Przedmiotu Materialnego
prekwalifikowanego/kwalifikowanego w przypadku Dostaw, w ktorym stwierdza on,
ze dostarczony Przedmiot Materialny:

Zamiast:

4.34

Przedmiot Materialny

Materiaty, aparaty i urzadzenia zabudowywane w sieci dystrybucyjne;j.

Powinno by¢:

4.34

Przedmiot Materialny

materiaty, aparaty i urzadzenia zabudowywane w sieci dystrybucyjnej.

Tablica 2. Diagram weryfikacji Przedmiotu Materialnego
Zamiast:
OPIS: [ 0 pkt. Przedmiot Materialny klasy D ]

Powinno by¢:
OPIS: [ 0 pkt. Przedmiot Materialny klasy W-4 ]

6.1.2.2 Obszary podlegajace ocenie

Zamiast:

Podczas Auditu Zesp6t Auditowy w oparciu o wymagania przedstawione
w miedzynarodowych standardach takich jak: ISO 9001, ISO 9004, IRIS, TS16949,
ISO 10005, ISO 10006, ISO 10012, ISO/TR 10013, ISO 10015, ISO 14001,
ISO 14004, PN-N-18001, PN-N-18004 poddaje ocenie nastepujace dziatania:

Powinno by¢:

Podczas Auditu Zespdt Auditowy w oparciu o wymagania przedstawione
w miedzynarodowych standardach takich jak: ISO 9001, ISO 9004, IRIS, TS16949,
ISO 10005, ISO 10006, ISO 10012, ISO/TR 10013, ISO 10015, ISO 14001,
ISO 14004, PN-N-18001, PN-N-18004, ISO 45001 poddaje ocenie nastepujace
dziatania:

6.1.3 ppkt b) Wykreslenie Przedmiotu Materialnego z WWD
Zamiast:
(zgodnie z tablicg 4)

Powinno by¢:
: iz toblica4)

6.2.2. Weryfikacja jakosci Prac realizowanych przez Wykonawcow
zakwalifikowanych do WWK

Zamiast:

UWAGA 2: Uzywanie Przedmiotéow Materialnych z WWD, ktére zostaly ocenione
na poziomie B powoduje wzrost oceny koncowej z Auditu o 3 punkty procentowe.

Powinno by¢:
UWAGA 2: Uzywanie Przedmiotéw Materialnych z WWD, ktére zostaty ocenione
na poziomie W-2 powoduje wzrost oceny koncowej z Auditu o 3 punkty procentowe.
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1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

6.2.2. Weryfikacja jakosci Prac realizowanych przez Wykonawcow
zakwalifikowanych do WWK

Zamiast:

UWAGA 3: Uzywanie Przedmiotow Materialnych z WWD, ktore zostaty ocenione
na poziomie A powoduje wzrost oceny koncowej z Auditu o 5 punktow
procentowych.

Powinno by¢:
UWAGA 3: Uzywanie Przedmiotéw Materialnych z WWD, ktdére zostaty ocenione
na poziomie W-1 powoduje wzrost oceny koncowej z Auditu o 5 punktow
procentowych.

Zespot Weryfikacyjny moze w kazdym czasie, przed uptywem terminu do sktadania dokumentagji,
zmodyfikowa¢ wymagania prekwalifikacji Przedmiotu Materialnego, w szczegdlnosci zmieni¢ termin
sktadania dokumentaciji i/lub préobek Przedmiotu Materialnego. Dokonana w ten sposdb modyfikacja,
ktéra stanowiC bedzie integralng czeS¢ procesu prekwalifikacji, zostanie udostepniona na stronie
internetowej Organizacji: https://www.enea.pl/operator/infoosieci/prekwalifikacja-i-certyfikacja.

Producent moze zwrdcic sie do Zespotu Weryfikacyjnego o wyjasnienie tresci Warunkéw Prekwalifikacji
nie poézniej niz na 5 dni roboczych przed uptywem terminu skladania dokumentacji. Pytania,
co do zasady, powinny zawieraC uzasadnienie, podtoze ich zadania, tzn. okre$la¢ potencjalne
zagrozenia, konsekwencje dla Producenta lub Organizacji. Pytania powinny by¢ przesytane za pomoca
poczty elektronicznej w formacie PDF podpisane przez strone Producenta oraz w wersji edytowalnej
(np. MS Word) na adresy mailowe wszystkich oséb podanych w pkt. 1.10 Warunkdéw Prekwalifikacji.
Zespot Weryfikacyjny udzieli wyjasnien niezwtocznie bez ujawniania zrodta zapytania. Wyjasnienia
zostang udostepnione na stronie internetowej Organizacji:

https://www.enea.pl/operator/infoosieci/prekwalifikacja-i-certyfikacja.

Do przygotowania i przeprowadzenia przedmiotowego procesu prekwalifikacji majg zastosowanie
postanowienia zawarte w dokumencie ,Wytyczne do prekwalifikacji. Monitorowanie zgodnosci
wyrobow i prac wykonywanych w sieci dystrybucyjnej ENEA Operator Sp. z 0.0.” z uwzglednieniem
wyjasnien zawartych w pkt 1.4 powyzej.

W niniejszym postepowaniu dopuszczalng formg kontaktu pomiedzy Producentem i Organizacjg jest
forma pisemna oraz poczta elektroniczna. Jezeli Organizacja lub Producent przekazujg o$wiadczenia,
wnioski 0 wyjasnienie tresci Warunkow Prekwalifikacji, zawiadomienia oraz informacje pocztg
elektroniczng, kazda ze stron na zadanie drugiej niezwiocznie potwierdza fakt ich otrzymania, poprzez
przestanie zwrotnej informacji o odczytaniu okre$lonego pisma. Dokumenty oraz zatgczniki do
prekwalifikacji Przedmiotu Materialnego powinny by¢ przez Producenta lub jego Przedstawiciela
ztozone lub potwierdzone na pismie.
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1.9.

1.10.

1.11.

Proces prekwalifikacji prowadzony jest w jezyku polskim, w zwigzku z tym wszelkie zapytania do tresci
Warunkow Prekwalifikacji muszg by¢ sktadane w jezyku polskim. Dokumenty sporzadzone w jezyku
obcym nalezy sktada¢ wraz z ttumaczeniem na jezyk polski.

Organizacja dopuszcza sktadanie wniosku o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji,
certyfikatdw zgodnosci i raportéw/sprawozdan z badan Przedmiotu Materialnego w jezyku angielskim
bez ttumaczenia na jezyk polski.

Organizacja przygotowuje i przeprowadza niniejszy proces prekwalifikacji w sposdb zapewniajgcy
zachowanie réwnego traktowania Producentéw, w tym réwny dostep do informacji dla wszystkich
Producentéw i zakaz uprzywilejowywania jednego Producenta wzgledem drugiego. Czynnosci
Zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem niniejszego procesu prekwalifikacji wykonujg osoby
zapewniajgce bezstronnosc¢ i obiektywizm.

Osobami uprawnionymi do kontaktowania sie z Producentami sa:

Pan Mirostaw Ciechanski
tel.: +48 61-884-35-52, e-mail: miroslaw.ciechanski@operator.enea.pl
60-479 Poznan, ul. Strzeszynska 58, bud. ,,B”, w godzinach 9:00 — 14:00

Pani Lidia Bialas
tel.: +48 61-884-85-29, e-mail: lidia.biatas@operator.enea.pl
60-479 Poznan, ul. Strzeszynska 58, bud. ,.B”, w godzinach 9:00 — 14:00

Wszelkie wiadomosci w postepowaniu powinny by¢ kierowane na wszystkie adresy e-mail
podane w niniejszym punkcie.

1.12.

1.13.

1.14.

Rozpoczecie procesu prekwalifikacji Przedmiotu Materialnego nastepuje poprzez zamieszczenie
ogtoszenia na stronie internetowej Organizacji:
https://www.enea.pl/operator/infoosieci/prekwalifikacja-i-certyfikacja.

Ztozenie wniosku o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji przez producenta jest
réwnowazne z jego akceptacjg niniejszych Warunkéw Prekwalifikacji oraz postanowien wskazanych
w dokumencie ,Wytyczne do prekwalifikacji Wyrobdw. Monitorowanie zgodnosci wyrobdw i prac
wykonywanych w sieci dystrybucyjnej ENEA Operator Sp. z 0.0.” , w szczegdlnosci odpowiedzialnosci
wynikajacej z pkt 6.1.1.4.

Przystepujagc do prekwalifikacji producent wyraza zgode na wykonanie testow i badan jego
Przedmiotéw Materialnych w jednostkach badawczych, a takze na przeprowadzenie auditu drugiej
strony w miejscu produkcji Przedmiotu Materialnego.

Organizacja moze uniewazni¢ proces prekwalifikacji bez podawania przyczyn, w takim przypadku
wnioskujgcym o prekwalifikacje nie przystuguje zwrot kosztow poniesionych w zwigzku z prowadzong
prekwalifikacja.
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2. PRZEDMIOT PREKWALIFIKACJII

2.1. Przedmiotem prekwalifikacji jest:

2.1.1 Mufa termokurczliwa na napiecie 0,6/1 (1,2) kV,
a) mufa przelotowa przeznaczona do tgczenia kabli NAYY 4x35 RE
b) mufa przelotowa przeznaczona do faczenia kabli NAYY 4x70 SE
c) mufa przelotowa przeznaczona do tgczenia kabli NAY2Y 4x150 SE
d) mufa przelotowa przeznaczona do tgczenia kabli NAY2Y 4x240 SE

2.1.2 Mufa odgatezna zalewana zywica.

2.2. Do kazdej wielkosci mufy kablowej nn wymienionej w pkt 2.1.1 (a, b, ¢, d) wymaga sie ztozenia
oddzielnego wniosku o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji.

2.3. Prekwalifikacja jednego typu mufy kablowej niskiego napiecia produkowanej w kilku zaktadach
produkcyjnych, wymaga zilozenia oddzielnego wniosku o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do
prekwalifikacji dla Przedmiotu Materialnego z kazdego zakfadu produkcyjnego.

2.4. Szczegotowy wykaz dokumentdéw oraz prébek Przedmiotéw Materialnych, ktdre nalezy przedtozyé na
potrzeby procesu prekwalifikacji, zostat zawarty w Rozdziale IT Warunkow Prekwalifikacji.

TERMIN SKEADANIA DOKUMENTACII I PROBEK PRZEDMIOTU MATERIALNEGO

3.1. Termin sktadania dokumentéw i prébek Przedmiotu Materialnego do dnia:

31 marca 2022 r., godzina 12:00.

3.2. Dokumenty zlozone po wyznaczonym terminie, uwzgledniajgc postanowienie zawarte w pkt 1.5.,
beda rozpatrywane zgodnie z postanowieniami zawartymi w dokumencie: ,Wytyczne
do prekwalifikacji. Monitorowanie zgodnosci wyrobdw i prac wykonywanych w sieci dystrybucyjnej
ENEA Operator Sp. z 0.0.”

4. WYMAGANIA KWALIFIKACYINE ORAZ OCENA WYMAGAN

4.1. Do procesu prekwalifikacji mogg przystapi¢ wszyscy Producenci, ktdrzy spetniajg nastepujace warunki:

a) posiadajg uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy
prawa naktadajg obowigzek ich posiadania;

b) posiadajg niezbedne zasoby do wytworzenia Przedmiotu Materialnego zgodnego z wymaganiami
Standardéw obowigzujgcych w sieci dystrybucyjnej Organizacji;

¢c) Przedmioty Materialne spetniajg wszystkie wymagania zwigzane z dopuszczeniem Przedmiotu
Materialnego do stosowania na rynku Europejskim;

4.2. Zespot Weryfikacyjny dokona oceny spetniania wymagan prekwalifikacyjnych na zasadzie ,spetnia —
nie spetnia” na podstawie przedtozonych przez Producenta o$wiadczen i dokumentdw, o ktérych mowa
w niniejszych Warunkach Prekwalifikacji.
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6.2.

6.3.

WYMAGANE DOKUMENTY I OSWIADCZENIA

W celu potwierdzenia spetniania warunkéw udziatu w procesie prekwalifikacji, okreslonych w pkt. 4,
Organizacja zada przedstawienia nastepujgcych o$wiadczen i dokumentdw:

a) wypeltniony i podpisany wniosek o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji
(zatacznik a);

b) aktualny odpis z rejestru lub inne dokumenty potwierdzajgce status prawny podmiotu
i umocowanie 0sob go reprezentujgcych;

c) petnomocnictwo do dziatania w imieniu wnioskodawcy, jesli nie wynika z odpisu rejestru.

SPOSOB PRZYGOTOWANIA DOKUMENTACJII

Wszystkie wymagane dokumenty, w tym dokumenty, o ktdrych mowa w rozdziale II, muszg zostac
dostarczone w formie elektronicznej w nieedytowalnych plikach PDF na ptycie CD lub DVD.

Wymaga sie, aby nastepujgce dokumenty zostaty dostarczone w wersji papierowej oraz w formie
skanu zapisanego do pliku PDF na ptycie CD lub DVD:

a) Whniosek o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji- zgodnie z zatgcznikiem a),
b) Oswiadczenia Producenta, o ktérych mowa w rozdziale II, pkt: 1.8; 1.11; 1.12, 2.9, 2.12, 2.13,
c) Wykaz zakladéw produkcyjnych, z przypisanym unikalnym symbolem dla kazdego z nich,

d) Protokdt/protokoty pobrania probek, o ktérych mowa w r. II, pkt. 1.13i 2.14,

e) Specyfikacja techniczna Przedmiotu Materialnego,

f)  Identyfikacja specyfikacji oraz atestow/Swiadectw materiatowych,

g) Deklaracja REACH,

h) Deklaracja Zgodnosci UE (2011/65/UE RoHS; 2015/863 RoHS III),

i) Atesty/$wiadectwa materiatowe,

j)  Karty charakterystyk dla zywic i utwardzaczy,

k) Certyfikaty zgodnosci,

[)  Sprawozdania/raporty z badan, testow i pomiarow

m) Certyfikat ISO 9001 lub o$wiadczenie Producenta, o ktérym mowa w r. II, pkt. 1.12.
Dokumenty, o ktérych mowa w punkcie 6.2. ppkt. (d — m) mogq by¢ przedstawione w formie oryginatu

lub kopii poswiadczonej za zgodnos¢ z oryginatem przez Producenta lub jego przedstawiciela zgodnie
z zasadami reprezentacji.

Jezeli dokumentacja zawiera informacje stanowigce tajemnice przedsiebiorstwa Producenta
W rozumieniu przepisow o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, Producent jest zobowigzany zastrzec
to wyraznie w tresci odrebnego dokumentu, wraz z wykazem dokumentéw zawierajgcych tajemnice
przedsiebiorstwa Producenta.

Organizacja nie ponosi odpowiedzialnoéci za ujawnienie informacji stanowigcych tajemnice
przedsiebiorstwa, ktore nie zostaty oznaczone w wymagany sposob.
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6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

6.8.

7.1.

7.2,

Zaleca sie, aby wszystkie strony dokumentéw byty podpisane lub parafowane.

Producent ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem dokumentow oraz probek
Przedmiotéw Materialnych.

Producent winien ztozy¢ dokumenty w opakowaniu uniemozliwiajgcym odczytanie ich zawartosci bez
usuniecia tego opakowania. Opakowanie winno by¢ zaadresowane na Biuro Certyfikacji, opatrzone
informacjg o nadawcy (firma/nazwa lub imie i nazwisko Producenta, jego adres) oraz winno zawierac
zapis:
Prekwalifikacja Przedmiotu Materialnego:
Mufy kablowe niskiego napiecia

PR/PM/0003/2021/DR/RC

Producent moze wprowadzi¢ zmiany lub wycofa¢ ztozony przez siebie wniosek o dopuszczenie
Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji przed terminem sktadania dokumentdow:

a) w przypadku wycofania dokumentéw, Producent sktada pisemne oswiadczenie, ze wycofuje sie
z procesu prekwalifikacji, w zamknietej kopercie z dopiskiem ,Prekwalifikacja - Wycofanie”,

b) w przypadku zmiany dokumentéw, Producent sklada pisemne oS$wiadczenie, iz zmienia
dokumenty, okreslajgc zakres i rodzaj tych zmian, wraz z dostarczeniem nowych dokumentéw.

Powyzsze os$wiadczenie i dokumenty nalezy umieScic w zamknietej kopercie z dopiskiem
+Prekwalifikacja - Zmiany”.

Producent nie moze wprowadzi¢ zmian do ztozonych dokumentdw, ani wycofac ich po uptywie terminu
sktadania dokumentoéw.

MIEJSCE I TERMIN SKtADANIA DOKUMENTACII I PROBEK PRZEDMIOTOW

MATERIALNYCH

Dokumenty i probki nalezy ztozy¢ w siedzibie Organizacji, tj. ENEA Operator Sp. z o.0.
ul. Strzeszynska 58, 60 — 479 Poznan bud. ,I”, pok. nr 2 (kancelaria) od poniedziatku do pigtku
w godzinach 07.00-14.30, w terminie do dnia: 31.03.2022 r.; godz. 12:00.

Za termin ztozenia dokumentacji i probek Przedmiotdw Materialnych uwaza sie termin ich wptywu
do siedziby Organizacji wskazanej w pkt. 7.1 Warunkéw Prekwalifikacji.
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1.1.
1.2.

1.3.

1.4.

Rozdziat II — OPIS PRZEDMIOTU PREKWALIFIKACII

DOKUMENTACIA - TERMOKURCZLIWA MUFA PRZELOTOWA

Whiosek o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji.

Certyfikat zgodnosci potwierdzajgcy spetnienie wymagan normatywnych,
np.:
a) PN-EN 50393 lub EN 50393 wystawiony dla muf kablowych nn termokurczliwych,
b) PN-EN 61238-1 lub PN-EN IEC 61238-1-1 wystawiony dla ztgczek srubowych muf kablowych nn.

UWAGAL1: Przedtozenie certyfikatu zgodno$¢ na zgodnos$¢ z normg PN-EN 50393 lub EN 50393
wystawionego przez akredytowang jednostke posiadajgcg zasoby i kompetencje pozwalajace na
przeprowadzenie oceny wyrobu (mufy termokurczliwej) zgodnie z sekwencjg badan zdefiniowang w
normie PN-EN 50393 przewidziang dla muf typu II (tablica 3 w normie) jest obligatoryjne.

UWAGA 2: Przedtozenie deklaracji producenta wraz z raportami z badan na zgodno$¢ z PN-EN
61238-1 lub PN-EN IEC 61238-1-1 wydanymi przez akredytowang jednostke badawczg posiadajgca
zasoby i kompetencje pozwalajgce na przeprowadzenie badan bedzie traktowane jako spetnienie
wymagania zdefiniowanego w pkt 1.2 lit. b). Przetozenie Certyfikatu zgodnosci na zgodno$¢ z norma
PN-EN 61238-1/ PN-EN IEC 61238-1-1 bedzie premiowane dodaniem do oceny koncowej 20 pkt.

Raporty/sprawozdania z badan na ktére powotujg sie certyfikaty, a takze raporty i sprawozdania
niewymienione w certyfikacie, ktére potwierdzajg spetnienie wymagan normatywnych oraz
zdefiniowanych w standardzie pn. ,Elektroenergetyczne linie kablowych Sredniego napiecia”,
np. z badania rur termokurczliwych stuzacych do odtworzenia izolacji i powtoki kabla na zgodno$¢
z DIN SPEC 47640:2019-02.

Specyfikacja techniczna na potrzeby prekwalifikacji zawierajgca nastepujace dane:
a) nazwa ilogo firmy,
b) symbol mufy kablowej,

c) opis mufy, np.:

termokurczliwa mufa przelotowa, przeznaczona do kabli NAY2Y o napieciu znamionowym
0,6/1 kV i przekroju zyt roboczych 4x150 mm?, ze ztgczkami Srubowymi klasy A1 wg. EN 61238- 1,
wykonanymi z aluminium EN AW-1350A (wymagane jest podanie symbolu aluminium lub stopu
aluminium np. EN AW-7003 zgodnie z oznaczeniem numerycznym wskazanym w normie EN 573-
3:2019); Srubami z tbem zrywalnym wykonanymi ze stopu aluminium, np. EN AW-7009
(wymagane jest podanie symbolu stopu aluminium lub aluminium, np. EN AW-1350A zgodnie z
oznaczeniem numerycznym wskazanym w normie EN 573-3:2019); termokurczliwymi rurami
grubosciennymi odtwarzajgcymi izolacje zyt o skurczu 3:1 i grubosci $cianki po swobodnym
obkurczeniu wynoszacg nie mniej niz 4,0 mm zgodnie z DIN SPEC 47640:2019-02, wykonanymi
z kopolimerédw naprzemiennych na bazie polietylenéw i poliolefin sieciowanych radiacyjnie,
pokrytymi od wewnatrz klejem termotopliwym; termokurczliwg rurg gruboscienng odtwarzajgcq
powtoke kabla o skurczu 3:1 i grubosci Scianki po swobodnym obkurczeniu wynoszacg nie mniej
niz 4,0 mm zgodnie z DIN SPEC 47640:2019-02, wykonang z kopolimeroéw naprzemiennych na
bazie polietylenéw i poliolefin sieciowanych radiacyjnie, pokryta od wewnatrz klejem
termotopliwym,

d) rysunek mufy kablowej przedstawiajacy jej budowe,
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e)

informacja o rurze termokurczliwej odtwarzajgcej izolacje:

materiat rury termokurczliwej (np. poliolefin sieciowany radiacyjnie),
gestos$¢ wzgledna (np. 1,3 £ 0,2 g/cm3),

wytrzymatos¢ na rozcigganie (np. min. 10 N/mm?),

wydtuzenie przy zerwaniu (np. min. 350%),

twardo$¢ — warto$¢ minimalna (np. 44 Shore D / 44HD),

wspdtczynnik skurczu — wartos¢ minimalna (np. min. 3:1),

grubo$¢ minimalna Sciany rury po swobodnym obkurczeniu (np. 4,0 mm),
$rednica wew. rury nieobkurczonej (np. 33,0 mm),

$rednica wew. minimalna rury po swobodnym obkurczeniu (np. 8,0 mm),
dtugos$¢ minimalna rury przed obkurczeniem (np. 260,0 mm),

dtugos¢ minimalna rury po obkurczeniu (np. 247 mm),

rezystywnosc¢ skrosna - wartos¢ minimalna (np. 3x10!2 Qm),
wytrzymatos¢ dielektryczna — warto$¢ minimalna (np. 10 kV/mm),
przewodnos$c¢ cieplna rury termokurczliwej (np. 0,90 W/mK ),

absorbcja wilgoci — warto$¢ maksymalna (np. max. 0,15%),

informacja o rurze termokurczliwej zewnetrznej odtwarzajgcej powtoke :

materiat rury termokurczliwej,

gestos$¢ wzgledna (np. 1,5 £ 0,2 g/cm3),

wytrzymatos¢ na rozcigganie (np. min. 12 N/mm?),

wydtuzenie przy zerwaniu (np. min. 400%),

twardo$¢ — warto$¢ minimalna (np. 45 Shore D: 45 HD),

wspdtczynnik skurczu — wartos¢ minimalna (np. min. 3:1),

grubo$¢ minimalna Sciany rury po swobodnym obkurczeniu (np. 4,1 mm),
$rednica wew. rury nieobkurczonej (np. 85,0 mm),

$rednica wew. minimalna rury po swobodnym obkurczeniu (np. 25,0 mm),
dtugos$¢ minimalna rury przed obkurczeniem (np. 1000,0 mm),

dtugosci minimalna rury po obkurczeniu (np. 960 mm),

rezystywnosc¢ skrosna - wartoS¢ minimalna (np. 3x10!2 Qm),
wytrzymatos¢ dielektryczna — warto$¢ minimalna (np. 10 kv/mm),
przewodno$¢ cieplna rury termokurczliwej (np. 0,92 W/mK ),

absorbcja wilgoci — wartos¢ maksymalna (np. max. 0,15%),

wiasciwosci

informacje o odpornosci na oddziatywanie czynnikéw Srodowiskowych, np. odpornos$¢ na
czynniki chemiczne, kwasowos¢ gleby (okreslenie wptywu pH otoczenia na szacowany czas
zycia wyrobu dla nastepujacych wartosci pH: 6; 5,5; 5,0; 4,5), promieniowanie UV, i inne, np.
klasa odpornosci na grzyby i mikroorganizmy glebowe wg ISO 846, jesli potwierdzono,
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9)

h)

)

informacja o ztgczkach $rubowych z tbami zrywalnymi w zakresie:

e materiatu, z ktorego zostata wykonana tuleja ztgczki srubowej (np. aluminium EN AW-1350A,
oznaczenie podane zgodnie z normg EN 573-3:2019),

» Srednicy zewnetrznej tulei ztgczki Srubowej (np. 27,9 mm +/- 0,1 mm),
e Srednicy wewnetrznej tulei ztaczki Srubowej (np. 17,8 mm +/- 0,1 mm),
o dtugosci tulei ztagczki Srubowej (np. 79,9 mm +/- 0,1 mm),

e czy zfaczki posiadaja przegrode,

e materiatu, z ktdrego zostaty wykonane Sruby z tbami zrywalnymi (np. stop aluminium EN AW-
7009, oznaczenie podane zgodnie z normg EN 573-3:2019),

e o0znaczenia gwintu (np. M8x1 ; BSP 1/8” ; NPT 3/8"),
zakresy temperatur, w ktorych:

e mufa moze by¢ montowana,

e mufa moze pracowac,

informacje dodatkowe dotyczace:

o warunkdw magazynowania/przechowywania mufy,

e identyfikacji mufy w zakresie producenta, typu oraz unikalnego oznaczenie zakfadu
produkcyjnego, gdy wyréb moze by¢é wyprodukowany w innym zaktadzie produkcyjnym niz
zgtoszony w procesie prekwalifikacji.

1.5. Instrukcja montazu, zawierajgca m.in.

a)
b)

d)

e)

9)
h)

opis przeznaczenia / zastosowania mufy,

opis sposobu przygotowania kabla (punkt po punkcie) wraz z rysunkiem, na ktérym podane
zostang odlegtosci, na podstawie ktdrych bedzie mozna okreslic wymagana:

o dtugosc¢ odizolowania zyty roboczej,
o odlegto$¢ miedzy powtokami tgczonych kabli,

o odlegto$¢ przesuniecia miedzy ztgczkami, jesli zaleca sie, aby byly on przesuniete wzgledem
siebie,

wytyczne dotyczgce montazu ztgczek Srubowych,

wytyczne dotyczace wszystkich czynnosci, ktore nalezy wykonac¢ przed obkurczeniem rur
termokurczliwych,

szczegbtowe wytyczne dotyczace przygotowania powierzchni izolacji i powtoki kabla przed
obkurczeniem rur termokurczliwych,

wytyczne dotyczace obkurczania (np. temperatura obkurczania, rodzaj nagrzewnicy elektryczna,
gazowa, rodzaj gazu, rekomendowany ksztatt palnika, odlegto$¢ dyszy od rury, zalecana predkosé
przeptywu gazu, kierunek obkurczania, na co nalezy zwrdci¢ uwage, jak rozpozna¢ poprawnie
wykonane obkurczanie, typowe bledy przy obkurczaniu),

wykaz narzedzi niezbednych do wykonania prawidtowego montazu mufy,

wykaz wszystkich elementéw sktadowych mufy kablowej.
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1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

1.10.

1.11.

1.12.

1.13.

1.14.

Atesty/$wiadectwa materiatowe dla aluminium i stopdw aluminium, z ktérych wykonane sg ztgczki
(tuleje i $ruby).

Deklaracja Zgodnosci UE, potwierdzajgca przez wyrob spetnienie wymagan dyrektywy RoHS
2011/65/UE i RoHS III 2015/863 RoHS, a takze normy zharmonizowanej PN-EN IEC 63000-2019-01.
Wymaga sie, aby w deklaracji potwierdzi¢ spetnienie rozporzadzenia REACH w sprawie rejestragji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéow (Dz. Urz. UEL 396 z
30.12.2006 z p6zn. zm.)

Os$wiadczenie Producenta, w ktérym potwierdza on spetnienie wymagan zdefiniowanych w Standardzie
obowigzujgcym w sieci dystrybucyjnej ENEA Operator Sp. z 0.0. zatytutowanym: , Elektroenergetyczne
linie kablowe niskiego napiecia” wersja 12.2021 r.

Wykaz wszystkich zaktadow produkcyjnych Producenta wraz z przypisanym unikalnym symbolem
do kazdego zaktadu produkcyjnego. Wymaga sie, aby oznaczenie zawierato unikalny symbol zaktadu
produkcyjnego. Zaktady produkcyjne, w ktorych produkowane sg kable podlegajgce prekwalifikacji
nalezy jednoznacznie opisa¢ w wykazie Zaktadéw Produkcyjnych Producenta.

Certyfikat ISO 9001 lub w przypadku braku posiadania aktualnego certyfikatu, Os$wiadczenie
Producenta o posiadaniu nadzoru jakosciowego na etapie produkcii.

Oswiadczenie Producenta, w ktérym potwierdza sie, ze Przedmioty Materialne (nazwa, typ Przedmiotu
Materialnego i miejsce produkcji), nie zawierajg substancji chemicznych zakazanych w Unii
Europejskiej.

W przypadku zastosowania nastepujgcych pierwiastkdw i substanciji:
a) rtec (Hg),

b) kadm (Cd),

c) otéw (Pb),

d) szeSciowartosciowy chrom (Cr)*

e) polibromowany bifenyl oznaczany symbolem ,PBB”,

f)  polibromowany difenyloeter oznaczany symbolem ,PBDE”,

g) dimetyloformamid oznaczany symbolem ,,DMF”,

nalezy kazdorazowo wymieni¢ ich obecno$¢ wraz z podaniem maksymalnej wartosci procentowej,
ktéra moze wystgpi¢ w danym elemencie Przedmiotu Materialnego.

Oswiadczenie zgodnosci zgodne z pkt. 4.25 dokumentu , Wytyczne do prekwalifikacji. Monitorowanie
zgodnosci wyrobow i prac wykonywanych w sieci dystrybucyjnej ENEA Operator Sp. z 0.0.”

Protokdt pobrania probki z produkcji zgodnie z normg PN-83/N-03010, podpisany przez trzech
pracownikdw zatrudnionych na stanowiskach niezwigzanych bezposrednio z produkcja.

Identyfikacja specyfikacji oraz atestéw/$wiadectw materiatowych (rysunek techniczny Przedmiotu
Materialnego wraz z zaznaczonymi wszystkimi elementami, materiatami, z ktérego zostat on
wykonany. Wymaga sie, aby kazdy element mufy zostat opisany w nastepujacy sposéb: nazwa
materiatu, nazwa handlowa materiatu, symbol, producent materiatu).
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2.

2.1.
2.2,

2.3.

2.4.

DOKUMENTACJA - ZYWICZNA MUFA ROZGALEZNA

Whiosek o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji.

Certyfikat zgodnosci potwierdzajgcy spetnienie wymagan normatywnych,

np.:

a) PN-EN 50393 wystawiony dla zywicznych muf kablowych rozgateznych nn,

b) PN-EN 61238-1 lub PN-EN IEC 61238-1-1 wystawiony dla ztgczek $rubowych muf kablowych nn,

c) PN-HD 631.1 S2 Ilub PN-EN 50655-1 wystawiony dla zywic, mieszanek zywicznych
przeznaczonych do zalewania muf kablowych nn.

UWAGA 3: Przedtozenie certyfikatu zgodno$¢ na zgodno$¢ z normg PN-EN 50393 lub EN 50393
wystawionego przez akredytowang jednostke posiadajgcg zasoby i kompetencje pozwalajace na
przeprowadzenie oceny wyrobu (rozgatezna mufa zywiczna) zgodnie z sekwencjg badan
zdefiniowang w normie PN-EN 50393 przewidziang dla muf typu II (tablica 3 w normie) jest
obligatoryjne.

UWAGA 4: Przediozenie deklaracji producenta wraz z raportami z badan na zgodno$¢ z norma
PN-EN 61238-1 lub PN-EN IEC 61238-1 wydanymi przez akredytowang jednostke badawcza bedzie
traktowane jako spetnienie wymagania zdefiniowanego w pkt 1.2 lit. b).

Przetozenie Certyfikatu zgodnosci na zgodno$¢ z normg PN-EN 61238-1 lub PN-EN IEC 61238-1-1
bedzie premiowane dodaniem do oceny koricowej 20 pkt.

UWAGA 5: Przedtozenie deklaracji producenta wraz z raportami z badan na zgodnos¢ z norma
PN-HD 631.1 S2 lub PN-EN 50655-1 wydanymi przez niezalezng jednostke badawczg posiadajaca
odpowiednie zasoby i kompetencje do przeprowadzenia badan zdefiniowanych w normach PN-HD
631.1.S2 i/lub PN-EN 50655-1 traktowane bedzie jako spetnienie wymagania zdefiniowanego w pkt
1.2 lit. ¢).

Raporty/sprawozdania z badan na ktére powotujg sie certyfikaty, a takze raporty i sprawozdania
niewymienione w certyfikacie, ktdre potwierdzajg spetnienie wymagan normatywnych oraz
zdefiniowanych w standardzie pn. ,Elektroenergetyczne linie kablowych $redniego napiecia”.

Specyfikacja techniczna zawierajgca nastepujgce dane:
a) nazwa ilogo firmy,

b) symbol zywicznej mufy kablowej,

c) opis mufy, np.:

zywiczna mufa rozgatezna typu Y, przeznaczona do kabli elektroenergetycznych, utozonych w
ziemi, typu NAY2Y o napieciu znamionowym 0,6/1 kV i przekroju zyt roboczych: kabel gtéwny
4x150 mm?, kabel odgatezny 4x35 mm?, z tgcznikami Srubowymi oraz zywicg 2-sktadnikowg PUR
w opakowaniu dwukomorowym z przegrodg,

d) rysunek mufy kablowej przedstawiajacy jej budowe,

e) wykaz elementéw wchodzacych w skiad zywicznej mufy kablowej,

e) informacja o korpusie mufy zywicznej:
e rodzaj i parametry tworzywa, z ktdrego zostata wykonana ostona,
e ilustracja zwymiarowanego korpusu mufy zywicznej,

f) informacja o zywicy dwusktadnikowej:
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2.5.

2.6.

2.7.
2.8.

2.9.

2.10.

2.11.

2.12,

e rodzaj zywicy (np. poliuretanowa, epoksydowa), nazwa producenta i oznaczenie typu,
e nazwa utwardzacza i dane o jego producencie,
e zatwierdzenie przez Germanischer Lloyd (GL), jesli wskazana zywica uzyskata certyfikat,

e czas od zmieszania do rozpoczecia reakcji zelowania wyrazony w min. dla temperatury
otoczenia wynoszgcej: 5°C, 20°C i 35°C,

e wytrzymatos¢ dielektryczna — wartos¢ minimalna (np. 20 kvV/mm),
e gestos¢ (np. 1,33 £ 0,2 g/cm3),
e wspotczynnik przewodnosci cieplnej (np. 0,25 W/mK ),
 absorbcja wody — warto$¢ maksymalna (np. 200 mg po 42 dniach w temperaturze 20°C),
o twardos¢ — warto$¢ minimalna (np. 50 Shore D).
Instrukcja montazu, zawierajgca m.in.
a) opis przeznaczenia / zastosowania mufy,
b) opis sposobu przygotowania kabla przed montazem mufy (punkt po punkcie) wraz z rysunkiem,
c) wytyczne dotyczgce montazu ztgczek Srubowych,
d) wytyczne dotyczace wszystkich czynnosci, ktére nalezy wykonaé przed zalaniem korpusu zywica,
e) wytyczne dotyczace zalewania korpusu zywica,
g) wykaz wszystkich elementéw sktadowych mufy,
h) wykaz narzedzi niezbednych do wykonania prawidtowego montazu mufy,
i)  identyfikacje zagrozen dla cztowieka i srodowiska.

Atesty/Swiadectwa materiatowe dla aluminium i stopédw aluminium, z ktérych wykonane sg zigczki
(tuleje i $ruby).

Karty charakterystyki dla zywic i utwardzaczy.

Deklaracja Zgodnosci UE, potwierdzajgca przez wyrob spetnienie wymagan dyrektywy RoHS
2011/65/UE i RoHS III 2015/863 RoHS, a takze normy zharmonizowanej PN-EN IEC 63000-2019-
01. Wymaga sie, aby w deklaracji potwierdzi¢ spetnienie rozporzadzenia REACH w sprawie rejestraciji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (Dz. Urz. UEL 396
z 30.12.2006 z pézn. zm.)

Os$wiadczenie Producenta, w ktéorym potwierdza on spetnienie wymagan zdefiniowanych
w Standardzie obowigzujagcym w sieci dystrybucyjnej ENEA Operator Sp. z 0.0. zatytutowanym:
~Elektroenergetyczne linie kablowe niskiego napiecia” wersja 12.2021 r.

Wykaz wszystkich zaktadéw produkcyjnych Producenta wraz z przypisanym unikalnym symbolem
do kazdego zaktadu produkcyjnego. Wymaga sie, aby oznaczenie zawierato unikalny symbol zaktadu
produkcyjnego. Zakfady produkcyjne, w ktdrych produkowane sg kable podlegajace prekwalifikacji
nalezy jednoznacznie opisaé w wykazie Zaktadéw Produkcyjnych Producenta.

Certyfikat ISO 9001 lub w przypadku braku posiadania aktualnego certyfikatu, Oswiadczenie
Producenta o posiadaniu nadzoru jakosciowego na etapie produkgiji.

Oswiadczenie Producenta, w ktorym potwierdza sie, ze Przedmioty Materialne (nazwa, typ
Przedmiotu Materialnego i miejsce produkcji), nie zawierajg substancji chemicznych zakazanych
w Unii Europejskiej.

W przypadku zastosowania nastepujacych pierwiastkow i substancji:
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a)
b)
9)
d)
€)
f)
9)

rte¢ (Hg),

kadm (Cd),

otow (Pb),

szesciowartosciowy chrom (Cr)é+

polibromowany bifenyl oznaczany symbolem ,PBB”,

polibromowany difenyloeter oznaczany symbolem ,PBDE”,
dimetyloformamid oznaczany symbolem ,DMF”,

nalezy kazdorazowo wymieni¢ ich obecno$¢ wraz z podaniem maksymalnej wartosci procentowej,
ktora moze wystgpi¢ w danym elemencie Przedmiotu Materialnego.

2.13. Oswiadczenie zgodnosci zgodne z pkt. 4.25 dokumentu ,Wytyczne do prekwalifikacji. Monitorowanie
zgodnosci wyrobow i prac wykonywanych w sieci dystrybucyjnej ENEA Operator Sp. z 0.0.”

2.14. Protokot pobrania probki z produkcji zgodnie z normg PN-83/N-03010, podpisany przez trzech
pracownikdw zatrudnionych na stanowiskach niezwigzanych bezposrednio z produkcjg

2.15. Identyfikacja specyfikacji oraz atestéw/Swiadectw materiatowych (rysunek techniczny Przedmiotu
Materialnego wraz z zaznaczonymi wszystkimi elementami, materiatami, z ktérego zostat on
wykonany. Wymaga sie, aby kazdy element mufy zostat opisany w nastepujgcy sposdb: nazwa
materiatu, nazwa handlowa materiatu, symbol, producent materiatu).

3.

PROBKA PRZEDMIOTU MATERIALNEGO

Kompletna mufa w opakowaniu w liczbie szt. 1 dla przekwalifikowanego typu, rodzaju, wielkosci mufy.

Wymaga sie, aby na opakowaniu znajdowata sie identyfikacja co najmniej w zakresie:

nazwy producenta,

unikalnego symbolu zaktadu produkcyjnego,

nazwy wyroby i symbolu wyrobu,

daty produkgiji,

zagrozen dla cztowieka i Srodowiska (dotyczy muf zywicznych)

W opakowaniu powinna znajdowac sie instrukcja montazu, a w przypadku muf zywicznych dodatkowo
wymaga sie umieszczenia karty charakterystyki dla zywicy i utwardzacza.

Do probek muf termokurczliwych wymagane jest dotaczenie dodatkowo jednej rury termokurczliwej
odtwarzajacej powtoke i jednej rury termokurczliwej odtwarzajacej izolacje.

Rozdzial III — WYKAZ ZALACZNIKOW

1) Zatacznik a — Wniosek o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji.
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