Poznan, 23.06.2023

PREKWALIFIKACJA PRZEDMIOTU MATERIALNEGO
Osprzet kablowy sredniego napiecia
ODPOWIEDZI NA PYTANIA OTRZYMANE OD PRODUCENTOW

PYTANIE 1)

W odpowiedzi na pytania wykonawcdow z dnia 13.02.2023 Organizacja wskazafa, ze instrukcja
bez wykazu narzedzi bedzie uznana za niekompletng i spowoduje obnizenie punktacji.

Apelujemy o zmiane tego podejscia, poniewaz producenci oferujgcy materiaty na wiecej niz jednym
rynku zbytu dgza do eliminowania z tresci instrukcji komunikatow tekstowych na rzecz rysunkéw lub
schematéw. Tworzac w ten sposéb uniwersalng pod kazdg szerokoscig geograficzng komunikacje
z wykwalifikowang kadrg monterska, ktéra instaluje osprzet na kablach $redniego napiecia.

Zaktadamy, ze podmioty pracujgce dla Organizacji sg doktadnie weryfikowane w procesie kwalifikacji
do Wykazu Wykonawcow Kwalifikowanych, a znalezienie sie w nim wigze sie z posiadaniem
odpowiednich zasobdw i wyposazenia, pozwalajgcego na montaz osprzetu kablowego.

Zgadzamy sig, ze kazdy wykonawca powinien mie¢ mozliwo$¢ zapoznania sie z wytycznymi Producenta
w zakresie niezbednych narzedzi do wykonania prawidtowego montazu. Z naszej strony wkfadamy w to
bardzo wiele wysitku, organizujgc miedzy innymi pokazy i szkolenia praktyczne. Jednoczesnie nasze
Przedsiebiorstwo, opierajgc sie na gtebokiej analizie obecnych trendoéw i dziatajgc na miedzynarodowej
arenie, opracowato intuicyjng instrukcje obrazkowg, gdzie narzedzia przedstawione sg w czytelnej
i zrozumiatej formie graficznej bez wskazania konkretnego modelu i marki.

Liczba producentéw narzedzi przeznaczonych do montazu linii kablowych SN jest na tyle duza,
ze podgzajgc za Panstwa wymaganiami, wykonawcy pracujgcy na Panstwa majgtku, musieliby ponosi¢
zupetnie niepotrzebne koszty, multiplikujgc ilos¢ wyposazenia (zakfadajgc, ze w skrajnym przypadku,
kazdy Producent osprzetu kablowego wyspecyfikuje inne narzedzia do tego samego zastosowania).

Jednak szanujac Panstwa wymagania, chcemy zapytaé, czy zalgczenie do opakowania
dodatkowego dokumentu, wystawionego przez Producenta, stanowiacego liste
rekomendowanych narzedzi montazowych, speilni wymagania i pozwoli na nieobnizanie
punktacji?

Wyjasniamy przy tym, ze Instrukcja stanowi integralng czes$¢ raportu z badan, na podstawie ktérego
wydaje sie Certyfikat Zgodnosci. W zwigzku z tym nie mozna dowolnie zmienia¢ instrukcji ze wzgledu
na dodatkowe wymagania Klienta, gdyz kazda modyfikacja wymaga rewizji Certyfikatu. W chwili obecnej
proces certyfikacji znaczgco sie wydtuza, w zwigzku z tym utrzymanie tego warunku ograniczytoby
konkurencyjnosé.

Odpowiedz 1)

Organizacja nie zaleca podania w instrukcji nazwy producenta ani oznaczenia narzedzia, ktére mogtoby
sugerowac konkretne narzedzie danego producenta, a jedynie wymaga wskazania nazw niezbednych
narzedzi oraz ich parametréw, jesli sg one istotne lub wptywajg na zmniejszenie ryzyka zwigzanego
z mozliwoscia:
e uszkodzenia materiatu/wyrobdéw

i/lub
e wykonania nieprawidtowego montazu,
np.:
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e opalarka (jesli istotne to tez parametr), np.: umozliwiajgca ustawienie temperatury XXX°C /
regulacje temperatury do YYY°C.

e narzedzie do obrébki kabla / przyrzad do usuwania/zdejmowania powtoki, umozliwiajgce/-cy
bezpieczne usuniecie z kabli zewnetrznej powtoki HDPE (jesli istotne to tez parametr), np.: zakres
pracy narzedzia w zakresie srednicy zewnetrzna kabla powinien obejmowaé $rednice od 29 mm
do 45 mm, a w zakresie grubosci powtoki umozliwia¢ usuniecie/zdjecie powtok o grubosciach
co najmniej z zakresu od 2,1 mm do 3,5 mm.

o itd.

Wykaz narzedzi w instrukcji powinien by¢ tak przedstawiony, aby zapobiegat zaréwno

,multiplikowaniu ilosci wyposazenia”, jak i ponoszeniu ,zupetnie niepotrzebnych kosztéw” przez

Wykonawce.

Instrukcja zawierajgca komunikaty graficzne wyrazone za pomocg rysunkow i/lub schematéw,

powinna spetnia¢ wymagania zdefiniowane w pkt 1.5 rozdziatu Il Warunkdw prekwalifikacji

(PR/PM/0004/2022/DR/RC) oraz zapewnia¢ brak swobodnej interpretacji.

Instrukcja jednoznacznie powinna okreslaé:

e co nalezy zrobic¢ (z zachowaniem wtasciwej kolejnosci czynnosci, ktére muszg zostaé¢ wykonane),

e metodologie wykonania poszczegdlnych czynnosci (w jaki sposéb),

e narzedzia przy uzyciu, ktérych nalezy wykona¢ dang czynnosé,

e sposob weryfikacji, na podstawie, ktdrego mozliwa bedzie ocena prawidtowego wykonania dane;j
czynnosci.

Z komunikatu graficznego przedstawionego w przyktadowej instrukcji (screen ponizej, grafika nr 1),
wynika, ze:

e konieczne jest przetarcie powtoki kabla wzdtuz jego osi,

e nie nalezy przeciera¢ powtoki podczas deszczu.

Komunikat graficzny (grafika nr 1) nie wskazuje, m.in.:

e czy wytarcie/przetarcie powtoki moze odbywad sie w poprzek osi kabla, po obwodzie kabla,

e na jakiej dtugosci kabel powinien by¢ wytarty,

e czy wycieranie powfoki moze odbywac sie podczas opaddéw atmosferycznych innych niz deszcz,
np. $nieg, grad,

e 7 jakiego materiatu powinna by¢ wykonana S$ciereczka do wytarcia powtoki, brak identyfikacji na
grafice oznaczonej nr 1 (identyfikacja materiatu zostata przedstawiona na kolejnej grafice
oznaczonej nr 4),

e kryteridw oceny pozwalajgcych na weryfikacje wykonanej czynnosci.

] O
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£n CT149

Dodatkowy dokument wystawiony przez Producenta zawierajacy liste rekomendowanych narzedzi
montazowych na osobnej kartce bedzie uznany, bez obnizenia punktacji, pod warunkiem:

a) ponumerowania stron w instrukcji (np. str. 1, str. 2), a dodatkowy osobny dokument bedzie
nazywac sie tak samo, jak instrukcja (bedzie mie¢ identyczny nagtéwek) i bedzie miat zachowang
kolejnos¢ numeracji stron (tj., numeracja rozpoczynac bedzie sie od nastepnej liczby wynikajacej
z instrukcji, np. jesli instrukcja zakonczyta sie na str.2 to dokument rozpoczynac bedzie sie od str. 3)
W przypadku, gdy w numeracji stron bedzie wskazany nr ostatniej strony, to w obu dokumentach
musi on by¢ identyczny, tj. zgodny z nr ostatniej strony zawierajcej wykaz narzedzi,
lub

b) ze, osobny dokument bedzie zatgcznikiem do instrukcji, do ktérego odniesienie zostanie wskazane
w instrukcji, tj. w instrukcji zostanie dodany punkt:

,Wykaz zatacznikow:
1) Zatgcznik nr 1. Wykaz narzedzi montazowych”.
Wykaz narzedzi moze uwzgledniaé podziat narzedzi na wymagane i rekomendowane.

PYTANIE 2)

W nawigzaniu do odpowiedzi na pytania dotyczgce ztgczek Srubowych i rodzajow i ksztattdw zyi
wskazujemy, ze zapis: ,Zastosowane ztgczki muszg umozliwiaé montaz na zytach roboczych RM i RMC,
bez koniecznos$ci przeformowania....” moze powodowac nieporozumienia, jezeli nie ma wskazania jakie
sg wymiary zyt RM w kablach wystepujgcych w Panstwa sieci.

Aktualna norma PN-EN 60227:2007, okreslajgca wymagania dla zyt przewoddw i kabli, nie ustala
granicznych wymiaréw dla zyt aluminiowych okragtych wielodrutowych niezageszczanych (RM). Zaleca
sie jedynie, zeby nie przekraczaty one wartosci dla odpowiednich zyt miedzianych. Np. dla przekroju
240 mm? jest to 20,6 mm. Z kolei zalecany zakres S$rednic dla zyt okragtych aluminiowych
wielodrutowych zageszczanych (RMC) dla przekroju 240 mm? wynosi od 17,6 mm do 19,2 mm.

W praktyce wiekszo$¢ kabli ma $rednice zyty blizszg dolnej granicy zalecanej w normach,
ale teoretycznie mogg wystepowac kable z zytami niezageszczanymi o srednicach bliskich gérnemu
ograniczeniu (20,6mm).

W ztgczkach Srubowych na przekroje 95-240 mm? wielu producentéw stosuje otwor o srednicy 20 mm,
wiec jest oczywiste, ze w przypadku zyt o Srednicach wigkszych niz ten wymiar, bez skompresowania
zyty, montaz jest niemozliwy.

Niektorzy producenci uwzgledniajg takg ewentualnos¢ i dla ztgczek z otworem 20 mm, ograniczajg
zakres zastosowan o jeden rozmiar w doét, a niektdrzy nie, co fatwo sprawdzi¢ poréwnujac wymiary
i zakresy podane w katalogach.

W celu ostatecznego rozstrzygniecia tego tematu uprzejmie prosimy o wskazanie, czy rzeczywiscie
wymagajg Panstwo, aby otwér w ztgczce do zastosowan na przekroju 240 mm? RM miat srednice
powyzej 20,6 mm, tak aby bez skompresowania mozna byto w nim umiesci¢ zyte niezageszczang
o maksymalnej zalecanej $rednicy, czy tez akceptowane jest, aby miat on $rednice 20 mm,
co w niektérych, rzadkich sytuacjach moze powodowac konieczno$¢ skompresowania zyty.
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Odpowiedz 2)

Organizacja wymaga, aby ztgczki przeznaczone do kabla o danym przekroju zyty, umozliwiaty jego
montaz bez koniecznos$ci zaprasowywania i/lub przeformowania zyty roboczej. Majgc na wzgledzie
postanowienia Standardu pn. ,Elektroenergetyczne linie kablowe sredniego napiecia” oraz wymagania
normy PN-HD 620, w zakresie maksymalnej sSrednicy zyty roboczej kabli (kable o zytach aluminiowych,
wielodrutowych zageszczonych), z ktérg wymaga sie, aby ztgczka mogta byé montowana, otwodr
w ztgczce powinien umozliwiaé bezproblemowy montaz ztgczki na zyle roboczej o Srednicy wskazanej
w tablicy C.2 zawartej w normie EN 60228 (tablica 4 w ww. Standardzie) dla danego przekroju zyty
roboczej. Powyisze dotyczy zardwno S$rednicy minimalnej, jak i maksymalnej zyty roboczej,
z uwzglednieniem tolerancji wynikajgcej z metody zaokraglania podanej w Standardzie.

Nie ma przeciwskazan, aby stosowac ztgczki z otworem o s$rednicy 20,0 mm, do zyt aluminiowych
zageszczonych o przekroju 240 mm?, pod warunkiem ze ztgczka taka jest dedykowana przez jej
producenta do pracy z kablem o wskazanym przekroju zyty roboczej oraz przeszta pozytywnie wszystkie
wymagane testy i badania w ukfadzie z kablem, z ktérym docelowo ma byc
stosowana/prekwalifikowana.

PYTANIE 3)

Zwracam sie z prosbg o zmiane sktadania dokumentacji i prébek przedmiotu materialnego z dnia
30.06.2023 na dzien30.09.2023 lub inny dogodniejszy dla Was, jednak wydituzajgcy obecnie zadany
okres.

Prosbe swojg argumentujemy dynamicznie postepujgcym proces badan poszczegodlnych produktéw na
norme PN-HD 629.1-S3:2019-10 oraz zmianami w zakresie normy kablowej do wersji S3 w biezgcym
okresie, a chcemy w jak najszerszym zakresie dostarczy ¢ dokumentacje dla Waszej organizac;ji.
Powyzsze argumentujemy bardzo skomplikowanym i pracochtonnym procesem przygotowania
dokumentacji. W zwigzku z poczatkiem okresu urlopowego i nieobecnoscig wielu oséb z naszego
koncernu kompletacja kluczowych dokumentéw okazuje sie bardzo utrudniona, pomimo rozpoczecia
dziatan juz kilka miesiecy wczesniej.. Globalna sytuacja dostepno$ci surowcdéw uniemozliwita nam
réwniez przygotowania wszystkich mozliwych prébek dla wymagan zgodnych z Wasza specyfikacjg
materiatowych do 30.06.2023.

Bardzo zalezy nam na otrzymaniu najwyzszej mozliwej oceny w procesie prekwalifikacji i przygotowanie
petnego pakietu produktow dla Waszego obszaru potrzeb, ale zadanie, ktére Panstwo przed nami
postawiliscie jest bardzo dtugotrwatym procesem stad prosba jak wyze;.

Odpowiedz 3)

Pierwotny termin sktadania dokumentacji i probek Przedmiotdw Materialnych (wyrobow) zostat
ustalony, na dzien 30 kwietnia 2023 r., jesieniag 2022 r. w trakcie przeprowadzonego dialogu
technicznego z Panstwem (Producentami). Nastepnie na prosbe jednego z Producentéw zostat
on przesuniety o 2 miesigce, nadzien 30 czerwca 2023 r. Majac na wzgledzie, ze wczesniej
nie sygnalizowaliscie Paristwo koniecznosci przesuniecia terminu, a takze obowigzujgcy harmonogram,
w ktérym prekwalifikacja powinna sie zakonczyé, rozumiejgc jednoczesnie przedstawiong
argumentacje Organizacja przychyla sie do prosby w zakresie wskazania dogodniejszego terminu,
o ktérym mowa w otrzymanej prosbie (pytanie 3), wydtuzajgcego obecnie zadany okres. Dogodniejszy
termin (dzien), do ktérego nalezy ztozyé dokumenty to 4 wrze$nia 2023 r., godzina 12:00.
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PYTANIE 4)

W zawigzku z duzg iloscig wyrobodw, ktére planujemy zgtosi¢ do procesu prekwalifikacji i zwigzanym
z tym dlugim i pracochtonnym procesem przygotowania wymaganej dokumentacji, zwracamy sie
zprosbg o przesuniecie terminu skifadania dokumentacji i prébek wyrobéw do procesu
prekwalifikacji nr PR/PM/0004/2022/DR/RC — Osprzet kablowy SN z dnia 30.06.23 na dzieh 30.09.23.
Prosimy o pozytywne rozpatrzenie naszej prosby.

Odpowiedz 4)
Vide: Odpowiedz 3).

PYTANIE 5)

Prosimy o okre$lenie przez ENEA Operator jakimi maksymalnymi kosztami badan zostanie obcigzony
producent osprzetu kablowego SN, ktérego mufy i gtowice bedg wymagaty sprawdzenia w jednostkach
zewnetrznych wytypowanych przez ENEA. Kazdy producent przystepujgc do procesu prekwalifikaciji, w
ktérym moze zostaé poézniej obcigzony kosztami zwigzanymi z dodatkowymi badaniami
przeprowadzanymi przez firme prowadzacg proces prekwalifikacji powinien mie¢ mozliwosé wiedzy
jakimi maksymalnymi kosztami moze zosta¢ obcigzony. Prosimy o okreslenie maksymalnych
orientacyjnych kosztow, ktérymi producent osprzetu kablowego SN moze zostac¢ obcigzony przez ENEA
Operator w prowadzonym procesie prekwalifikacji.

Odpowiedz 5)

Przewidziany koszt badarn nie powinien przekroczy¢ 50.000 PLN netto. Powyzisze nie uwzglednia
sytuacji zajscia potrzeby wykonania dodatkowych badan nieprzewidzianych wczesniej, np. z uwagi
na niejednoznacznos$¢ wynikéw lub ich podwazanie. Koszty badan zostang poniesione przez ENEA
Operator Sp z 0.0. Przeniesienie kosztow, za dane badania, na producenta nastgpi tylko i wytgcznie
w przypadku potwierdzenia niezgodnosci wyrobu z wymaganiami normatywnymi, tj. w przypadku
uzyskania negatywnego wyniku z badan na zgodnos¢ z wymagang norma.

PYTANIE 6)

Czy ENEA Operator wyrazi zgode na podpisanie umowy o zachowaniu poufno$ci z producentem
wyrobow jesli zajdzie taka konieczno$¢ w zwigzku z przekazaniem przez producenta dokumentéw i
informacji prawnie chronionych okreslonych przez ogodlnie obowigzujgce przepisy prawa, w tym
Tajemnicy Przedsiebiorcy ?

Odpowiedz 6)

Tak.

PYTANIE 7)

Czy w przypadku wymaganych atestow/Swiadectw materiatowych dla tworzyw i metali, z ktorych
wykonane sg poszczegdlne elementy wyrobu, ENEA Operator bedzie wymagata dostarczenia
atestow/swiadectw materiatowych tylko dla gtéwnych elementéw gtowic i muf kablowych SN takich jak
rury termokurczliwe, stozki sterujgce, ztgczki oraz koncéwki srubowe, czy tez wymagane sg réwniez
atesty/Swiadectwa materiatowe dla takich elementow jak metalowe sprezyny dociskowe, plecionka
(siatka) miedziana czy tez drut przewigzkowy, stanowigce np. elementy mufy przejsciowej SN.
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Odpowiedz 7)

ENEA Operator Sp. z 0.0. wymaga dostarczenia atestow/$wiadectw materiatowych dla wszystkich
gtéwnych i krytycznych elementéw gtowic i muf kablowych. Poza wymienionymi przyktadami gtéwnych
elementow wyrobdéw (rury termokurczliwe, stozki sterujgce, ztgczki, koncéwki sSrubowe), Organizacja
wymaga dostarczenia takze Swiadectwa materiatowego dla takich elementéw jak: plecionka miedziana,
sprezyny dociskowe, drut przewigzkowy. W przypadku, elementédw metalowych, ktére nie sg gtéwnymi
elementami wyrobu, za atest materiatowy uznawane bedzie swiadectwo odbioru 3.1 zgodne z norma
PN-EN 10204.

PYTANIE 8)

Czy koncowki do zyty powrotnej, ktore maja by¢ dostarczone w zestawach gtowic SN majg posiadaé
otwor ucha przystosowany dla sruby M12 czy tez dla sruby M10 ?

Odpowiedz 8)

Koncowki do zyty powrotnej, ktdre majg by¢ dostarczone w zestawach gtowic SN powinny posiadaé
otwor ucha przystosowany dla $Sruby M10.

PYTANIE 9)

Prosimy o podanie jaka warto$¢ pradu zwarciowego cieplnego (1s) wytrzymywanego zyty roboczej jest
wymagana w przypadku gtowic konektorowych do izolatorow przepustowych typu A (250A) i jaki jest
najwiekszy przekréj zyty roboczej kabli SN, ktére sg przylgczane do transformatorow i rozdzielnic
w izolacji gazowej wyposazonych w izolatory przepustowe typu A (250A) stosowanych w ENEA
Operator.

Odpowiedz 9)

Wymagana wartos$¢ pragdu zwarciowego cieplnego (1s), wytrzymywanego zyly roboczej w przypadku
gtowic konektorowych do izolatoréw przepustowych typu A (250A), powinna by¢ nie mniejsza niz: 8kA
Wymaga sie, aby:

e podgrzana zyta do 250°C nie uszkodzita gtowicy,

e glowica dtugotrwale wytrzymywata temperature 90°C.

Najwiekszy przekrdj zyty roboczej kabli SN, ktére sg przytgczane do transformatoréw i rozdzielnic
w izolacji gazowej wyposazonych w izolatory przepustowe typu A (250A) wynosi: 150 mm? (zazwyczaj
50 mm? lub 70 mm?).

PYTANIE 10)

W zwigzku z rozpoczynajgcym sie okresem urlopowym, zwracamy sie z uprzejmg prosbg przesuniecie
terminu sktadania dokumentéw i probek w procedurze prekwalifikacyjnej do dnia 29.09.2023.

Odpowiedz 10)

Vide: Odpowiedz 3).

Prekwalifikacja osprzetu kablowego sredniego napiecia. Odpowiedzi na pytania Strona6z6

Se ba Stia [N Eektronicanie podpisany

Sobczak

przez Sebastian Sobczak
Data: 2023.06.26
08:23:03 +02'00"



		2023-06-26T08:23:03+0200
	Sebastian Sobczak




