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oznaczenie sprawy:

WARUNKI PREKWALIFIKACJI PR/PM/0007/2025/DS/SC
Rozdziat I — INFORMACJA DLA PRODUCENT()W

1. INFORMACIE WSTEPNE

1.1. Przeprowadzajgcym niniejszy proces prekwalifikacji jest:

ENEA Operator sp. z o.0.
ul. Strzeszynska 58; 60-479 Poznan
REGON: 300455398; NIP: 782-23-77-160
Sad Rejonowy Poznan Nowe Miasto i Wilda w Poznaniu
VIII Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sagdowego
nr KRS: 0000269806
Kapital zakladowy: 4 696 937 500 zi

1.2. Adres do korespondencji i przedtozenia dokumentacji oraz prébek Przedmiotu Materialnego:

ENEA Operator sp. z 0.0.
Departament Zakupow
Biuro Certyfikacji i Kwalifikacji
Adres: ul. Strzeszynska 58, 60-479 Poznan
Tel.: +48 61 884 35 52
Godziny urzedowania: 9.00 - 14.00

1.3. Numer procesu prekwalifikacji:
Prekwalifikacja, ktorej dotyczy niniejszy dokument, oznaczona jest znakiem:
PR/PM/0007/2025/DS/SC

Producenci we wszystkich kontaktach z Biurem Certyfikacji i Kwalifikacji powinni powotywac sie na ten
znak.

Dokumentacje wraz z probkami Przedmiotu Materialnego w niniejszym procesie prekwalifikacji moze
ztozy¢ Producent lub jego Przedstawiciel, w Biurze Certyfikacji i Kwalifikacji, po podpisaniu
wymaganych oéwiadczen zawartych w dokumencie stanowigcym zatgcznik a) niniejszych Warunkdéw

Prekwalifikacji, zatytutowanym: ,WNIOSEK O DOPUSZCZENIE PRZEDMIOTU MATERIALNEGO DO
PREKWALIFIKACII".

1.4. Wyijasnienia do dokumentu: ,,Wytyczne do prekwalifikacji wyrobéw. Monitorowanie zgodnosci wyrobow
i prac wykonywanych w sieci dystrybucyjnej ENEA Operator Sp. z 0.0.”:

Zamiast:

4.25

Oswiadczenie Zgodnosci

Dokument  wystawiony przez Producenta Przedmiotu Materialnego
prekwalifikowanego/kwalifikowanego w przypadku Dostaw, w ktdérym stwierdza on,
ze dostarczony Przedmiot Materialny:
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Powinno by¢:

4.25

Oswiadczenie Zgodnosci

dokument  wystawiony przez Producenta Przedmiotu Materialnego
prekwalifikowanego/kwalifikowanego w przypadku Dostaw, w ktdérym stwierdza on,
ze dostarczony Przedmiot Materialny:

Zamiast:

4.34

Przedmiot Materialny

Materiaty, aparaty i urzadzenia zabudowywane w sieci dystrybucyjnej.

Powinno by¢:

4.34

Przedmiot Materialny

materialy, aparaty i urzadzenia zabudowywane w sieci dystrybucyjnej.

Tablica 2. Diagram weryfikacji Przedmiotu Materialnego
Zamiast:
OPIS: [ 0 pkt. Przedmiot Materialny klasy D ]

Powinno by¢:
OPIS: [ 0 pkt. Przedmiot Materialny klasy W-4 ]

6.1.2.2 Obszary podlegajace ocenie

Zamiast:

Podczas Auditu Zesp6t Auditowy w oparciu o wymagania przedstawione
w miedzynarodowych standardach takich jak: ISO 9001, ISO 9004, IRIS, TS16949,
ISO 10005, ISO 10006, ISO 10012, ISO/TR 10013, ISO 10015, ISO 14001,
ISO 14004, PN-N-18001, PN-N-18004 poddaje ocenie nastepujgce dziatania:

Powinno by¢:

Podczas Auditu Zesp6t Auditowy w oparciu 0 wymagania przedstawione
w miedzynarodowych standardach, takich jak: ISO 9001, ISO 9004, IRIS, TS16949,
ISO 10005, ISO 10006, ISO 10012, ISO/TR 10013, ISO 10015, ISO 14001,
ISO 14004, PN-N-18001, PN-N-18004, ISO 45001, poddaje ocenie nastepujace
dziatania:

6.1.3 ppkt b) Wykreslenie Przedmiotu Materialnego z WWD
Zamiast:
(zgodnie z tablicg 4)

Powinno by¢:
zgodni blica 4

6.2.2. Weryfikacja jakosci Prac realizowanych przez Wykonawcow
zakwalifikowanych do WWK

Zamiast:

UWAGA 2: Uzywanie Przedmiotéow Materialnych z WWD, ktére zostaly ocenione
na poziomie B powoduje wzrost oceny koncowej z Auditu o 3 punkty procentowe.

Powinno by¢:
UWAGA 2: Uzywanie Przedmiotow Materialnych z WWD, ktore zostaly ocenione
na poziomie W-2 powoduje wzrost oceny koncowej z Auditu o 3 punkty procentowe.
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1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

6.2.2. Weryfikacja jakosci Prac realizowanych przez Wykonawcow
zakwalifikowanych do WWK

Zamiast:

UWAGA 3: Uzywanie Przedmiotéw Materialnych z WWD, ktére zostaly ocenione
na poziomie A powoduje wzrost oceny koncowej z Auditu o 5 punktow
procentowych.

Powinno by¢:
UWAGA 3: Uzywanie Przedmiotéw Materialnych z WWD, ktére zostaly ocenione
na poziomie W-1 powoduje wzrost oceny koncowej z Auditu o 5 punktow
procentowych.

Zespot Weryfikacyjny moze w kazdym czasie, przed uptywem terminu do skladania dokumentacji,
zmodyfikowa¢ wymagania prekwalifikacji Przedmiotu Materialnego, w szczegdlnosci zmieni¢ termin
skfadania dokumentagciji i/lub prébek Przedmiotu Materialnego. Dokonana w ten sposéb modyfikacja,
ktora stanowi¢ bedzie integralng cze$¢ procesu prekwalifikacji, zostanie udostepniona na stronie
internetowej Organizacji: https://www.operator.enea.pl/o-spolce/prekwalifikacja-i-certyfikacja.

Producent moze zwrdcic sie do Zespotu Weryfikacyjnego o wyjasnienie tresci Warunkdw Prekwalifikacji
nie pézniej niz na 5 dni roboczych przed uptywem terminu skfadania dokumentacji. Pytania,
co do zasady, powinny zawiera¢ uzasadnienie, podtoze ich zadania, tzn. okres$la¢ potencjalne
zagrozenia, konsekwencje dla Producenta lub Organizacji. Pytania powinny by¢ przesytane za pomocg
poczty elektronicznej w formacie PDF podpisane przez strone Producenta oraz w wersji edytowalnej
(np. MS Word) na adresy mailowe wszystkich oséb podanych w pkt. 1.11 Warunkéw Prekwalifikacji.
Zespot Weryfikacyjny udzieli wyjasnien niezwtocznie bez ujawniania zrodta zapytania. Wyjasnienia
zostang udostepnione na stronie internetowej Organizacii:
https://www.operator.enea.pl/o-spolce/prekwalifikacja-i-certyfikacja.

Do przygotowania i przeprowadzenia przedmiotowego procesu prekwalifikacji majg zastosowanie
postanowienia zawarte w dokumencie ,Wytyczne do prekwalifikacji. Monitorowanie zgodnosci
wyrobow i prac wykonywanych w sieci dystrybucyjnej ENEA Operator Sp. z 0.0.” z uwzglednieniem
wyjasnien zawartych w pkt 1.4 powyzej.

W niniejszym postepowaniu dopuszczalng forma kontaktu pomiedzy Producentem i Organizacjg jest
forma pisemna oraz poczta elektroniczna. Jezeli Organizacja lub Producent przekazujg o$wiadczenia,
wnioski o0 wyjasnienie tresci Warunkéw Prekwalifikacji, zawiadomienia oraz informacje pocztg
elektroniczng, kazda ze stron na zgdanie drugiej niezwtocznie potwierdza fakt ich otrzymania, poprzez
przestanie zwrotnej informacji o odczytaniu okreslonego pisma. Dokumenty oraz zatgczniki do
prekwalifikacji Przedmiotu Materialnego powinny by¢ przez Producenta lub jego Przedstawiciela
ztozone lub potwierdzone na pismie.
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1.9.

1.10.

1.11.

1.12,

1.13.

1.14.

Proces prekwalifikacji prowadzony jest w jezyku polskim, w zwigzku z tym wszelkie zapytania do tresci
Warunkow Prekwalifikacji muszg by¢ sktadane w jezyku polskim. Dokumenty sporzgdzone w jezyku
obcym nalezy sktada¢ wraz z ttumaczeniem na jezyk polski.

Organizacja dopuszcza sktadanie wniosku o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji
certyfikatow zgodnosci i raportdéw/sprawozdan z badan Przedmiotu Materialnego w jezyku angielskim
bez ttumaczenia na jezyk polski.

Organizacja przygotowuje i przeprowadza niniejszy proces prekwalifikacji w sposéb zapewniajgcy
zachowanie réwnego traktowania Producentéow, w tym réwny dostep do informacji dla wszystkich
Producentow i zakaz uprzywilejowywania jednego Producenta wzgledem drugiego. Czynnosci
zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem niniejszego procesu prekwalifikacji wykonujg osoby
zapewniajgce bezstronnos¢ i obiektywizm.

Osobami uprawnionymi do kontaktowania sie z Producentami sg:

Pan Mirostaw Ciechanski

tel.: +48 61-884-35-52, e-mail: miroslaw.ciechanski@operator.enea.pl
60-479 Poznan, ul. Strzeszynska 58, bud. ,B”, w godzinach 9:00 — 14:00

Pani Lidia Bialas
tel.: +48 61-884-85-29, e-mail: lidia.biatas@operator.enea.pl
60-479 Poznan, ul. Strzeszynska 58, bud. ,B”, w godzinach 9:00 — 14:00

Wszelkie wiadomosci w postepowaniu powinny by¢ kierowane na wszystkie adresy e-mail
podane w niniejszym punkcie.

Rozpoczecie procesu prekwalifikacji Przedmiotu Materialnego nastepuje poprzez zamieszczenie
ogtoszenia na stronie internetowej Organizaciji:
https://www.operator.enea.pl/o-spolce/prekwalifikacja-i-certyfikacja.

Ztozenie wniosku o0 dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji przez Producenta jest
réwnowazne z jego akceptacjg niniejszych Warunkéw Prekwalifikacji oraz postanowien wskazanych
w dokumencie ,Wytyczne do prekwalifikacji Wyrobdw. Monitorowanie zgodnosci wyrobdw i prac
wykonywanych w sieci dystrybucyjnej ENEA Operator Sp. z 0.0.” , w szczegdlnosci odpowiedzialnosci
wynikajacej z pkt 6.1.1.4.

Przystepujgc do prekwalifikacji Producent wyraza zgode na wykonanie testow i badan jego
Przedmiotéw Materialnych w jednostkach badawczych, a takze na przeprowadzenie auditu drugiej
strony w miejscu produkcji Przedmiotu Materialnego.

Organizacja moze uniewazni¢ proces prekwalifikacji bez podawania przyczyn, w takim przypadku
whnioskujgcym o prekwalifikacje nie przystuguje zwrot kosztéw poniesionych w zwigzku z prowadzong
prekwalifikacja.
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PRZEDMIOT PREKWALIFIKACJII

2.1. Przedmiotem prekwalifikacji jest:

2.1.1 Tasma ostrzegawcza stosowana przy budowie linii kablowych niskiego napiecia
2.1.2 Tasma ostrzegawcza stosowana przy budowie linii kablowych $redniego napiecia
2.1.3 Tasma ostrzegawcza stosowana przy budowie linii kablowych wysokiego napiecia

spelniajgca wymagania zdefiniowane w Standardach elektroenergetycznych linii  kablowych
odpowiednio niskiego napiecia, $redniego napiecia i 110 kV obowigzujgcych w ENEA Operator
Sp. Z 0.0.

2.2. Do kazdego rodzaju przedmiotu prekwalifikacji wymienionego w pkt 2.1. wymagane jest ztozenie
oddzielnego wniosku o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji.

2.3. Prekwalifikacja jednego typu danego Przedmiotu Materialnego produkowanego w kilku zaktadach
produkcyjnych, wymaga ztozenia oddzielnego wniosku o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do
prekwalifikacji dla Przedmiotu Materialnego z kazdego zaktadu produkcyjnego.

2.4. Szczegdtowy wykaz dokumentdw oraz probek Przedmiotéw Materialnych, ktére nalezy przedtozyé na
potrzeby procesu prekwalifikacji, zostat zawarty w Rozdziale IT Warunkow Prekwalifikacji.

3. TERMIN SKEADANIA DOKUMENTACJII I PROBEK PRZEDMIOTU MATERIALNEGO

3.1. Termin sktadania dokumentéw i prébek Przedmiotu Materialnego do dnia:

30 kwietnia 2026 r., godzina 12:00.

3.2. Dokumenty ztozone po wyznaczonym terminie, uwzgledniajgc postanowienie zawarte w pkt 1.5.,
beda rozpatrywane zgodnie z postanowieniami zawartymi w dokumencie: ,Wytyczne
do prekwalifikacji. Monitorowanie zgodnosci wyrobdw i prac wykonywanych w sieci dystrybucyjnej
ENEA Operator Sp. z 0.0.”

4. WYMAGANIA KWALIFIKACYIJNE ORAZ OCENA WYMAGAN

4.1. Do procesu prekwalifikacji mogg przystapi¢ wszyscy Producenci, ktorzy spetniajg nastepujace warunki:

a) posiadajg uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy
prawa nakfadajg obowigzek ich posiadania;

b) posiadajg niezbedne zasoby do wytworzenia Przedmiotu Materialnego zgodnego z wymaganiami
Standarddw obowigzujgcych w sieci dystrybucyjnej Organizacji;

¢c) Przedmioty Materialne spetniajg wszystkie wymagania zwigzane z dopuszczeniem Przedmiotu
Materialnego do stosowania na rynku Europejskim.

4.2, Zespot Weryfikacyjny dokona oceny spetniania wymagan prekwalifikacyjnych na zasadzie ,spetnia —
nie spetnia” na podstawie przedtozonych przez Producenta o$wiadczen i dokumentoéw, o ktérych mowa
w niniejszych Warunkach Prekwalifikacji.
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6.2.

WYMAGANE DOKUMENTY I OSWIADCZENIA

W celu potwierdzenia spetniania warunkoéw udziatu w procesie prekwalifikacji, okreslonych w pkt. 4,
Organizacja zada przedstawienia nastepujgcych o$wiadczen i dokumentéw:

a) wypetniony i podpisany Wniosek o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji
(Zatacznik a);

b) aktualny odpis z rejestru lub inne dokumenty potwierdzajgce status prawny podmiotu
i umocowanie 0s6b go reprezentujgcych;

c) petnomocnictwo do dziatania w imieniu wnioskodawcy, jesli nie wynika z odpisu rejestru.

SPOSOB PRZYGOTOWANIA DOKUMENTACJI

Wszystkie wymagane dokumenty, o ktérych mowa w niniejszym dokumencie, powinny zostac
dostarczone w formie elektronicznej w nieedytowalnych plikach na pierwszy adres mailowy podany
w pkt. 1.11.

Wymaga sie, aby nastepujgce dokumenty, dostarczone w formie elektronicznej w postaci pliku PDF:
a) Wnhniosek o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji - zgodnie z zatgcznikiem a),
b) Oswiadczenia Producenta, o ktérych mowa w rozdziale II, pkt: 1.6; 1.9; 1.10; 1.11;

c) Wykaz zakltaddw produkcyjnych, z przypisanym unikalnym symbolem dla kazdego z nich,

d) Protokét/protokoty pobrania probek, o ktérych mowa w r. II, pkt. 1.12,

e) Specyfikacja techniczna Przedmiotu Materialnego,

f) Karty katalogowe i karty charakterystyk substancji barwigcej oraz tworzyw, z ktdrych
produkowana jest folia ostrzegawcza (w tym elastomerdw),

g) Wykaz przediozonych atestow/$wiadectw materiatowych i kart charakterystyki wyrobu

h) Deklaracja zgodnosci potwierdzajgca spetnienie przez Przedmiot Materialny wymagan dyrektyw
RoHS 2011/65/UE i RoHS III 2015/863,

i)  Deklaracja zgodnosci wydana przez Producenta zgodnie z PN-EN ISO/IEC 17050-1 potwierdzajaca
zgodno$¢  Przedmiotu  Materialnego z  wymaganiami  odpowiedniego  Standardu
elektroenergetycznych linii kablowych obowigzujgcego na dzien sktadania wniosku oraz norm:

e N SEP-E-004:2022-08,
e PN-76/E-05125,
e PN-EN 12613,

j)  Sprawozdania/raporty z badan, testéw i pomiarow,
k) Certyfikat ISO 9001 lub o$wiadczenie Producenta, o ktérym mowa w r. II, pkt. 1.8.

zostaly podpisane kwalifikowanym podpisem elektronicznym przez Producenta lub jego
przedstawiciela zgodnie z zasadami reprezentacji. Poprawnos¢ podpisu mozna sprawdzi¢ na stronie:
eIDAS Dashboard.

Dokumenty przed przestaniem nalezy zaszyfrowac, a hasto do nich przesta¢ mailem na drugi adres
mailowy podany w pkt. 1.11.
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6.3.

6.4.

6.5.

6.6

6.7.

7.1.

7.2,

Jezeli dokumentacja zawiera informacje stanowigce tajemnice przedsiebiorstwa Producenta
W rozumieniu przepisOw o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, Producent jest zobowigzany zastrzec
to wyraznie w tresci odrebnego dokumentu, wraz z wykazem dokumentéw zawierajgcych tajemnice
przedsiebiorstwa Producenta.

Organizacja nie ponosi odpowiedzialnosci za ujawnienie informacji stanowigcych tajemnice
przedsiebiorstwa, ktére nie zostaty oznaczone w wymagany sposdb.

Producent ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem dokumentdw oraz prébek
Przedmiotéw Materialnych.

Producent winien ztozy¢ probki wyrobu w opakowaniu uniemozliwiajgcym rozpoznanie ich zawartosci
bez usuniecia tego opakowania. Opakowanie winno by¢ zaadresowane na Biuro Certyfikacji
i Kwalifikacji, opatrzone informacjg o nadawcy (firma/nazwa lub imie i nazwisko Producenta, jego
adres) oraz winno zawierac zapis:

Prekwalifikacja Przedmiotu Materialnego:

Tasmy ostrzegawcze
PR/PM/0007/2025/DS/SC

Producent moze wprowadzi¢ zmiany lub wycofa¢ ztozony przez siebie Wniosek o dopuszczenie
Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji przed terminem sktadania dokumentow:

a) w przypadku wycofania dokumentéw, Producent sktada pisemne o$wiadczenie na papierze
firmowym, Zze wycofuje sie z procesu prekwalifikacji, a nastepnie skan oswiadczenia przesyta
mailem, zatytutowanym ,Prekwalifikacja — Wycofanie”, na oba adresy wskazane w pkt. 1.11,

b) w przypadku zmiany dokumentdw, Producent sktada pisemne os$wiadczenie, iz zmienia
dokumenty, okreslajac zakres i rodzaj tych zmian, wraz z dostarczeniem nowych dokumentow.

Powyzsze o$wiadczenie i dokumenty nalezy przestac¢ zgodnie z informacjami podanymi w pkt. 6.2
w mailu zatytutowanym ,Prekwalifikacja - Zmiany”.

Producent nie moze wprowadzi¢ zmian do ztozonych dokumentdw, ani wycofac ich po uptywie terminu
skfadania dokumentdw.

MIEJSCE I TERMIN SKEADANIA DOKUMENTACII I PROBEK PRZEDMIOTOW

MATERIALNYCH

Dokumenty nalezy drogg mailowg przesta¢ do dnia 30 kwietnia 2026 r., godzina 12:00. Prébki
wyrobdw nalezy ztozy¢ w siedzibie Organizacji, tj. ENEA Operator sp. z 0.0. ul. Strzeszynska 58,
60-479 Poznan bud. ,I1”, pok. nr 2 (kancelaria) od poniedziatku do pigtku w godzinach 07.00-14.00, w
terminie do dnia: 30 kwietnia 2026 r., godz. 12:00.

Za termin ztozenia dokumentacji i probek Przedmiotdw Materialnych uwaza sie termin ich wptywu

do siedziby Organizacji wskazanej w pkt. 7.1 Warunkow Prekwalifikacji.
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Rozdziat IT — OPIS PRZEDMIOTU PREKWALIFIKACII

1. DOKUMENTACIA

1.1. Whniosek o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikaciji.

1.2. Raporty/sprawozdania zawierajgce informacje oraz wyniki badan, testow i pomiaréw w zakresie:

a)

b)

<)

d)

szerokosSci tasmy (pomiar szerokosci tasmy nalezy przeprowadzi¢c na odcinku 2,5 metra,

w odstepach 0,5 m (szeS¢ wartosci pomiarowych z zaznaczeniem wartosci minimalnej).

grubosci tasmy (pomiar grubosci tasmy nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu suwmiarki na odcinku

o dtugosci 2,5 m, w odstepach 0,5 m +/-0,05m po obu stronach tasmy, oraz posrodku tasmy,

po jej przecieciu wzdtuz osi. W sprawozdaniu/raporcie z pomiardow grubosci tasmy

ostrzegawczej, dla kazdej z trzech grup pomiaréw sktadajgcych sie z szeSciu pomiaréw nalezy

poda¢ warto$¢ minimalng, $rednig, mediane oraz wyniki wszystkich pomiaréw sktadowych z

dokfadnoscig 0,01 mm.

oznaczenie/symbol barwy — wymagane jest okreslenie barwy probek wzorcowych dostarczonych

w procesie prekwalifikacji zgodnie z systemem oznaczen barw RAL Plastics P1.

Zgodnie z informacja podang w normie PN-EN 12613:2021-06, (pkt 5.1.) barwa tasmy musi by¢

uzgodniona (pkt 5.2), tzn. podana w zakresie:

e identyfikacji barwnika dodawanego do tworzywa (dane identyfikacyjne co najmniej w
zakresie nazwy handlowej barwnika, oznaczenia identyfikujgcego barwe barwnika, nazwy
producenta barwnika),

e wartosci procentowej barwnika dodawanego do tworzywa (tj. stosunek masy barwnika do
masy tworzywa (barwnik i tworzywo w formie statej) lub masy barwnika do objetosci
tworzywa (barwnik w formie statej, tworzywo w formie ciektej) lub objetosci barwnika do
objetosci tworzywa (barwnik i tworzywo w formie ciektej — w tym przypadku dla barwnika w
formie ciektej nalezy dodatkowo podac stezenie barwnika).

trwatosci barwy. Wymaga sie, aby barwa tasmy ostrzegawczej i nadruku na niej naniesionego

byla trwata. Barwa tasmy oraz nadruk nie moggq wykazywaé zadnych zmian w zakresie

odbarwienia oraz zmiany pierwotnego koloru podczas testdw zanurzenia (jak i po

przeprowadzeniu testow zanurzenia) w:

e 20% roztworze siarczku amonu (zgonie z zatgcznikiem B normy PN-EN 12613),
e 10% roztworze kwasu azotowego (zgodnie z EN ISO 175),
e 20% roztworze weglanu sodu (zgodnie z EN ISO 175).

Dopuszczalna jest jedynie zmiana wygladu powierzchni tasmy w zakresie jej potysku i matowosci

(potysk/potmat/mat).

perforacji. Nalezy podac liczbe otwordw przypadajacych na 1 m dtugosci, Srednice otworu oraz

wartos¢ procentowg odpowiadajgcg obszarowi perforacji w tasmie ostrzegawczej. Otwory muszg

by¢ roztozone symetrycznie, zarbwno w osi poprzecznej jak i wzdtuznej. Odlegtos¢ miedzy

brzegiem tasmy, a krawedzig otworu nie moze by¢é mniejsza niz 15 mm,

nadruku. Informacje podane w formie nadruku na tasmie ostrzegawczej, np. ,UWAGA KABEL

WN" oraz znak btyskawicy umieszczony pomiedzy kolejnymi napisami lub ,UWAGA KABEL; na

gtebokosci 0,5+1,0 m” i ,KABEL POD NAPIECIEM”. Weryfikacji podlega tre$¢, wysoko$¢ napisu,

a takze odlegto$¢ miedzy kolejnymi napisami.

Zgodnie z wymaganiem normy PN-EN 12613:2021-06 (pkt 5.10), ktéra jest przywotana w

Standardach ENEA Operator sp. z 0.0., kazda tasma ostrzegawcza, bez wzgledu na poziom

napiecia linii kablowej, nad ktorg bedzie uktadana, musi by¢ identyfikowalna, oznaczona w

zakresie nazwy Producenta lub jego symbolu/logo,
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g) okreslenia twardosci Shore’a D wraz z podaniem tolerancji. Twardo$¢ powinna by¢ wyznaczona
dla 3 prébek z przeprowadzenia 10 pomiaréw na kazdej prébce na obszarze pomiarowym
wynoszacym 9 cm?.

h) minimalnego wydtuzenia prébki tasmy ostrzegawczej podczas préby rozciggania, okreslonego na
podstawie badania pieciu probek. W raporcie nalezy zawrze¢ informacje o minimalnej odlegtosci,
$redniej i medianie, przy ktorej nastgpito zerwanie prébki tasmy ostrzegawczej wraz z
uwzglednieniem w kazdym przypadku wartosci procentowej.

UWAGA 1: Dopuszcza sie, aby badania z weryfikacji i pomiardéw, o ktdérych mowa w pkt. 1.2 lit.

a), b), c), e), f), g) byty przeprowadzone przez Producenta tasmy ostrzegawczej, pod warunkiem,

ze:

e Producent posiada odpowiednie zasoby umozliwiajgce przeprowadzenie weryfikacji zgodnosci
i pomiarow,

e informacja o przeprowadzeniu badan przez Producenta zostanie zawarta w
raporcie/sprawozdaniu z weryfikaciji.

Wymaga sie, aby raport byt odpowiednio opisany ,Raport z weryfikacji”, miat podang date wydania

oraz zawierat informacje w zakresie o0sOb przeprowadzajgcych weryfikacje, pomiary

(identyfikowalnych z nazwy stanowiska), a takze aby wskazane zostaty dni, w ktérym poszczegdine

weryfikacje i pomiary zostaty przeprowadzone. W przypadku korzystania z przyrzagddw pomiarowych,

wymaga sie aby w raporcie zostata zawarta identyfikacja przyrzadu pomiarowego (w zakresie:

nazwy, zakresu pomiarowego, doktadnosci pomiarowej, numeru identyfikacyjnego, oraz jego

ostatniego wzorcowania/kalibracji/sprawdzenia).

UWAGA 2: Wymaga sie aby badania, o ktérych mowa w pkt 1.2. lit. d) zostaty przeprowadzone
w akredytowanej jednostce badawczej posiadajgcej w swoim zakresie akredytacji norme EN ISO 175
z akredytowang metodologig badania tworzyw sztucznych w zakresie ich odpornos¢ na dziatanie
ciektych substancji chemicznych (np. AB 023).

UWAGA 3: Badanie okreslone w pkt 1.2. lit. h) mogg zosta¢ przeprowadzone w obecnosci
Producenta przez pracownikéw Biura Certyfikacji ENEA Operator sp. z 0.0. po wczesniejszym
ustaleniu terminu wykonania badania. Probki do badan nalezy przygotowa¢ zgodnie z informacja
podang w pkt. 2 PROBKA PRZEDMIOTU MATERIALNEGO, niniejszego Rozdziatu.

UWAGA 4: Badania, pomiary, weryfikacje przeprowadzone przed 2026 r. nie bedg brane pod uwage
w procesie prekwalifikacji.

UWAGA 5: Raporty z weryfikacji i pomiardw zachowujg waznos¢ 5 lat od dnia ich wykonania.
Raporty z badan przeprowadzonych przez jednostki akredytowane na zgodno$¢ z pkt. 1.2 lit. d)
zachowujg waznos¢ przez 10 lat pod warunkiem ztozenia o$wiadczenia w roku, w ktorym uptywa 5
lat od badania (podpisanego przez osobe upowazniong do reprezentowania Producenta folii
ostrzegawczej), ze:
e material/barwnik (nazwa, typ i rodzaj barwnika oraz jego producent),
e proces produkcyjny (technologia produkcji i mieszania barwnika, a takze ilo$¢ procentowa
dodawanego barwika),
e warunki przechowywania/magazynowania (miejsce, temperatura oraz  okres
przechowywania),
nie zmienity sie.

1.3. Specyfikacja techniczna zawierajgca co najmniej nastepujace dane:
a) nazwa ilogo firmy,
b) opis wyrobu, zawierajacy co najmniej:
e nazwe wyrobu,
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1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

e jego przeznaczenie,

o zakres stosowania wraz z informacjg o wartosci napiecia znamionowego linii kablowej, o ktorej
obecnosci informuje,

e parametry wyrobu gwarantowane w zakresie barwy i jej trwalosci, parametrow
mechanicznych i minimalnego czasu zycia wyrobu w Srodowisku o parametrach podanych na
stronie:  https://www.gios.gov.pl/chemizm gleb/index.php?mod=pomiary dla obszaru
wystepowania sieci dystrybucyjnej Enei Operator,

e wykaz norm, z ktérymi potwierdzona zostata zgodno$¢ wyrobu,

c) rysunek wyrobu przedstawiajgcy wymiary wyrobu (w zakresie szerokosci i grubosci tasmy,
wielkosci otworu perforacji, minimalnej odlegtosci miedzy otworami perforacji),

d) zakresy temperatur i warunki, w ktorych wyrdb moze by¢ montowany,

e) informacje dodatkowe dotyczace:

e warunkdow magazynowania/przechowywania wyrobow (z uwzglednieniem informacji w
zakresie temperatur, nastonecznienia, itd.), w ktérych wyréb moze by¢ przechowywany, aby
nie stracit deklarowanych parametréw, m.in. w zakresie wytrzymatosci mechanicznej,
wydtuzenia przy zrywaniu, trwatosci barwy,

e identyfikacji wyrobu w zakresie Producenta, (unikalnego oznaczenie Producenta / zakfadu
produkcyjnego),

f) zalecana technologia /zalecany sposdb rozwijania tasmy ostrzegawczej w celu jej zabudowania
w wykopie kablowym,
g) w zakresie utylizacji wyrobu.

Karty materiatowe/katalogowe i karty charakterystyk dla tworzyw i substancji stosowanych w produkcji
tasm ostrzegawczych (np. PE, PVC, PP, elastomery, barwniki) wystawione przez producentdéw danych
tworzyw i substancji chemicznych.

Deklaracja zgodnosci, wydana przez Producenta, potwierdzajgca zgodnos$¢ Przedmiotu Materialnego

Z wymaganiami:

e odpowiedniego Standardu technicznego obowigzujgcego w sieci dystrybucyjnej ENEA Operator
(nalezy podac petng nazwe Standardu wraz z numerem wersji),

e norm, o ktérych mowa w Rozdziat I, pkt. 6.2 lit. i),

e norm, o ktérych mowa w Rozdziat II, pkt. 1.2 lit. d).

W Deklaracji zgodnosci wydanej przez Producenta nalezy zawrze¢ wszystkie informacje, o ktérych

mowa w pkt. 6.1 normy PN-EN ISO/IEC 17050-1, a takze zawrze¢ klauzule: ,Niniejsza Deklaracja

zgodnosci zostaje wydana na wytaczng odpowiedzialnosc producenta”.

Oswiadczenie Producenta (osobne do kazdego wniosku), w ktérym potwierdza on spetnienie wymagan
zdefiniowanych w Standardzie obowigzujgcym, w sieci dystrybucyjnej ENEA Operator sp. z 0.0., na
dzien sktadania Wniosku o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji, zatytutowanym:
e Elektroenergetyczne linie napowietrzne i kablowe 110 kV” lub

o ,Elektroenergetyczne linie kablowe $redniego napiecia” lub

e ,Elektroenergetyczne linie kablowe niskiego napiecia”.

Wykaz wszystkich zaktadéw produkcyjnych Producenta wraz z przypisanym unikalnym symbolem
do kazdego zaktadu produkcyjnego. Zaktady produkcyjne, w ktdrych produkowany jest Przedmiot
Materialny podlegajacy prekwalifikacji nalezy jednoznacznie opisaC w wykazie Zaktadow
Produkcyjnych Producenta.
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1.8.

1.9.

1.10.

1.11.

1.12.

1.13.

Certyfikat ISO 9001 lub w przypadku braku posiadania aktualnego certyfikatu, Os$wiadczenie
Producenta o posiadaniu nadzoru jakosciowego na etapie produkcji, ktérego dziatanie opiera sie
na procesach opisanych w procedurach Producenta.

Oswiadczenie Producenta, w ktorym potwierdza sie, ze Przedmioty Materialne (nazwa, rodzaj
Przedmiotu Materialnego, produkowane przez ... w Zakfadzie produkcyjnym ... w miejscowosci ...), nie
zawierajg substancji chemicznych zakazanych w Unii Europejskiej.

W przypadku zastosowania nastepujgcych pierwiastkdw i substanciji:
a) rte¢ (Hg),

b) kadm (Cd),

c) otéw (Pb),

d) szeSciowartosciowy chrom (Cr)®+

e) polibromowany bifenyl oznaczany symbolem ,PBB",

f)  polibromowany difenyloeter oznaczany symbolem ,PBDE”,

nalezy kazdorazowo wymieni¢ ich obecno$¢ wraz z podaniem maksymalnej wartosci procentowej,
ktora moze wystgpi¢ w danym elemencie Przedmiotu Materialnego.

Oswiadczenie zgodnosci zgodne z pkt. 4.25 dokumentu ,Wytyczne do prekwalifikacji. Monitorowanie
zgodnosci wyrobow i prac wykonywanych w sieci dystrybucyjnej ENEA Operator Sp. z 0.0.”, w ktérym
Producent zobowigzuje sie do produkowania i dostarczania Przedmiotu Materialnego, ktory:
e charakteryzuje sie identycznymi wiasciwosciami i parametrami technicznymi oraz uzytkowymi,
jakie zostaty zdefiniowane w dokumentacji prekwalifikacyjnej,
e bedzie produkowany zgodnie z procesem technologicznym, w ktérym zostata wytworzona prébka
wyrobu dostarczona w procesie prekwalifikacji,
e bedzie produkowany z identycznych materiatdw, w identycznych proporcjach, jak te
zastosowane w probce Przedmiotu Materialnego poddanej testom, badaniom, dostarczonej w
procesie prekwalifikacji (ten sam rodzaj i typ materiatu oraz wtasciwosci fizyczno-chemicznych).

Os$wiadczenie Producenta, w ktérym potwierdza sie lub nie, stosowanie regranulatéw w produkcji
tasmy ostrzegawczej. W przypadku stosowania regranulatow w produkcji wymagane jest okreslenie
czy sg to regranulaty wiasne, uzyskane z materiatu przetworzonego w procesie produkcji Producenta,
czy pozyskane z zewnatrz oraz podanie maksymalnej wartosci procentowej, ktorg stanowi regranulat.

Protokdt pobrania probki z produkcji zgodnie z normg PN-83/N-03010, podpisany przez trzech
pracownikdw zatrudnionych na stanowiskach niezwigzanych bezposrednio z produkcja.

Identyfikacja specyfikacji oraz atestow/Swiadectw materiatowych (zawierajgca informacje o wszystkich
materiatach, z ktérych wykonany zostat Przedmiot Materialny i dokumentach dla nich wystawionych,
tj. specyfikacje, atesty materiatowe, karty charakterystyk).
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2.

2.1.

2.2.

2.3.

PROBKA PRZEDMIOTU MATERIALNEGO

Prébka wyrobu potwierdzajgca spetnienie wymagan Standardu

W zaleznosci od rodzaju probki (odpowiednio przedmiot prekwalifikacji 2.1.1, 2.1.2 lub 2.13) powinna
ona by¢ zgodna z wymaganiami odpowiedniego Standardu zawierajgcego postanowienia dla
elektroenergetycznych linii kablowych niskiego napiecia, $redniego napiecia lub 110 kV.

Jedna probka pobrana z wyrobu gotowego o dtugos¢ 1,60 metra, ktora bedzie prébka wzorcowa stuzaca

do weryfikacji zgodnosci wyrobdw dostarczanych do zabudowy, w zakresie:

a) szerokosci tasmy,

b) grubosci tasmy,

c) perforacji (Srednicy otworu, powierzchni perforacji, symetrycznego rozmieszczenia otwordw wzdtuz
osi poprzecznej i osi wzdtuznej, odlegtosci najblizej potozonego otworu od krawedzi tasmy),

d) nadruku (w zakresie poprawnosci zawartej informacji, np. ,UWAGA KABEL”, czcionki — jej
rozmiaru/wysoko$¢ liter i jej umiejscowienia/czytelnosci, trwatosci, identyfikacji / oznaczenia
Producenta),

e) barwy (w zakresie jej trwatosci).

Dodatkowo prébka moze by¢ wykorzystana do okreslenia:

a) barwy (okreslenie barwy i odcienia w oparciu 0 wzorzec barw),
b) wartosci potysku przy uzyciu potyskomierza (ISO 2813),

c) okreslenia twardosci Shore’a D.

UWAGA 6: Identyfikacja / oznaczenie producenta powinno by¢ zrealizowane poprzez umieszczenie na
tasmie ostrzegawczej odpowiedniej informacji (nazwy producenta, logo lub unikalnego symbolu) ktorej
wysokosci bedzie nie mniejsza niz 10 mm i bedzie ona powtarzalna w regularnych odstepach nie
przekraczajgcych odlegtosci jednego metra.

Prébka tasmy do badan poréwnawczych

Pie¢ prébek pobranych z tadsmy ostrzegawczej (z perforowanego wyrobu gotowego) o dtugosci 0,80
metra i szerokosci 0,07 metra (70 mm)

Prébki postuza do przeprowadzenia badan poréwnawczych wyrobow oferowanych przez Podmioty, ktére
dostarczg probki w procesie prekwalifikacji. W trakcie badan okreslone zostanie wydtuzenie procentowe
przy wytrzymatosci maksymalnej, a takze okreslenie wydtuzenia procentowego przy spadku sity do 70%
sity maksymalnej.

Prébka tasmy w celu potwierdzenia spetnienia wymagania w zakresie minimalnego wydtuzenia przy
zerwaniu.

Prébki w ksztatcie znormalizowanego wiosetka, 0 wymiarach przedstawionych na rysunku znajdujgcym
sie na kolejnej stronie, pobrana z taSmy ostrzegawczej (z wyrobu gotowego), w liczbie probek 15 szt.
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Prébka Przedmiotu Materialnego w ksztatcie znormalizowanego wiosetka:
50 mm
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Wymiary wiosetka podane w mm

1 - linie referencyjne, wyznaczajgce pole pomiarowe o dtugosci 20 mm

1)
2)

Rozdzial III — WYKAZ ZALACZNIKOW

Zatacznik b — Protokdt pobrania prébki.

Zalacznik a — Wniosek o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji.
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